SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSp&C na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



1. CZESC OGOLNA
1Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego
SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO -

BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3.Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowe;j
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4.Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie warstwy wyréwnawczej,
— wykonanie tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw tynkow zwyktych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze
podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ dolnej warstwy tynku.

1.6. Ogdine wymagania dotyczace roboét tynkarskich
——==——-Wykonawca-—robot--jest—odpowiedzialny—za—jako§¢--ich—wykonania—oraz=za—zgodno$¢—=z ——

dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora. nadzoru.

Ogdine powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwyklych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

1.8. Nazwy i kody robét objete zamoéwieniem
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét:

(Kod CPV 45410000-4)
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0godlne wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkgciji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowag wode
pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’,
a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwykitych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscislié
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

 Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

+ Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze

_temperatura—otoczenia-w-ciggu-7-dni-od-chwili-wbudowania-zaprawy-nie-bedzie-nizszaniz
+5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czeri obcych.
Wapno powinno spefnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych sktadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatléw i wyrob6éw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

— s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

— s3 wiaSciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handliowa oraz symbol handlowy wyrobu),
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— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznigeciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilo§ci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogédine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako§¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a)do przygotowania podioza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-§ciernego,

termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci
podioza,

b)do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

¢) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okre$leniem jego parametréw nalezy dokonaé w
szczegotowej specyfikacji techniczney.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow
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— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakofczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z »VYWytycznymi wykonywania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobieristwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach,
w szczegbtowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1.Podloza tynkéw zwykiych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych
— W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypeiniaé¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
—5.3.3:Bezposrednio-przed-tynkowaniem-podtoze-nalezy-oczyscié¢ z-kurzu szczotkami-oraz-usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.

5.3.4. Nadmiernie suchg powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢é woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwykiych
5.4.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkéw zwyklych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub
podkiadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykte kategorii Il i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposo6b standardowy.

5.4.4. Tynki zwykie kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
5.4.5.Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.
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5.4.6.Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7.Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.
6.2.1.Badania materiatow

Badanie materiatdbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylice
materiatébw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia (szczegétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a)wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rbwnos$ci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
e)zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza —~ poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos$¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot s

6.3.1.Badania w czasie rob6t tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.3.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie”.

6.3.3.Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
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— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidiowosci przygotowania podtoza,
-~ prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badar dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

BadaniaDo badari odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robdt tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a)czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robo6t potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania
pki. 2 niniejszej ST,

b)czy w okresie wykonywania tynku zwykiego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2.Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w

PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim

drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ migdzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢é za pomocg
przyrzgdu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
miotkiem Baronnie’'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na
podstawie Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni

otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wyciaé prébki kontrolne o wymiarach 2x2
cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone.
Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubo$é tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé warto$¢ $rednig pomiaru w pieciu
otworach.

W przypadku badania tynku o_powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na_kazde rozpoczete

1000 m? wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$é¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocag ogledzin zewnetrznych. Gtadko§é powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez
potarcie tynku dtonia.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie

podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzaé w sposob nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac uderzenie
stempla o cigzarze 250 graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczeénie z badaniem

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 7



wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru roboét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
diugos$ci $cian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym.

Powierzchnig tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewne;j
wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin,

obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy
potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy
doliczyé powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbior
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacii.

Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

——Jezeli- wszystkie~ pomiary i badania~daty-wynik—pozytywny -mozna—uznac, ze - podicza—zostaty

prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng
(szczegotowa) i zezwoli¢ na przystapienie do nakiadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podifoza nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzié¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sig dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOS&C na podstawie standardowej
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Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czg$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koricowy)
Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,
— instrukcje producenta mieszanki tynkarskie;j,
-~ wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji
technicznej robédt tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz
dokonaé oceny wizualnej.

Tynki zwykie wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkow w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji-technicznej-(szczegdtowej)-i-przedstawié je-ponownie-do-odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgiosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwykitego z zamowieniem.

Protoko6t odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
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8.5. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwykiego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku zwykiego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjne;j,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2, Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t tynkowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich kofcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
cze$ciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét tynkowych stanowi

warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Kwoty ryczaitowe obejmujace roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
- _,,,,,zastosowamemdpomedmgh $rodkow zwiekszajgcych przyczepnosc¢ . Zzgodnie z wymaganlaml
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, o

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

~ osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ spos6b usuniecia pozostatosci i odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOS{eC na podstawie standardowe;j
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niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia.

Ceny jednostkowe robét nie obejmuja kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan do
wykonania tynkéw zwyktych na wysokosci powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze
pomostéw i barier zabezpieczajacych.

Koszty rusztowan, pomostéw i barier bedg rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

1. PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

. PN-90/B-14501Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).
. PN-EN 1015-2:2000Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.
. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u)jw.
PN-EN 1015-3:2000Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005jw.
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zaprawy (za pomoca penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000Metody badarh zapraw do muréw - Okreslenie wspoiczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do
tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005jw.

11. PN-EN 197-1:2002Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005jw.

13. PN-EN 197-2:2002Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

14. PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
15. PN-EN 459-2:2003Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003Wapno budowlane — Cze$¢é 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

_18. PN-EN_934-6:2002Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie probek,

" kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006jw.

20. PN-B-30041:1997Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
22. PN-B-30042:1997/Az1:2006jw.

23. PN-92/B-01302Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004jw.

10.2. Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z pézn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
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10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projekiowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz.
690 z p6zn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czeé¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

Kod CPV 45410000-4
TYNKOWANIE

OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:
ST — Specyfikacja Techniczna
SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOsDEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



ITB ~ Instytut Techniki Budowlanej

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych)-
SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO —
BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU
1.2. Zakres robét objetych ST

—  Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie azurowej konstrukgji
écian i sufitdw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na Scianach i
sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

- Okhadziny objete niniejsza ST ksztattuja forme architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sa recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta
oraz zakladkowe potaczenia kartonu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

~ roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwiazane z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
- procedura — dokument zapewniajacy jako$é, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukgcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przed-miot i
wymagania jakosciowe wykonania okfadzin.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST-i poleceniami-Inspektora-nadzoru—-Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5. -

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -

wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
Lp. Wymagania GKs ogni(ilcfgpor GKel wcc;j: i
zwykia na wodoodporna ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. |Przyczepnosc kartonu do rdzenia gipsowego|  karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5£0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokosé 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dlugosé [2000+3000] (+0; -6)
prostopadt réznica w dlugosci przekatnych <5
osé
9,6 <9,5 - - -
4 Masa 1m? plyty o grubosci 12,5 <125 |11,0+13,0 <12,5 11+13,0
' kel 15,0/ <150 |135:16,0 <15,0 13,5:15,0
>18,0] <180 |16,0+19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] <10,0
6. | Trwato$é struktury przy opalaniu [min.] - >20 - >20
Nasiakliwosé [%] - - <10 <10
tylzzrisst::nie nazwa, symbol rodzaju plyty; grubfzoéc'; o\ ;
. piyty data produkcji
8. Qznakowanie —— ol : ' . ' . .
kartony | SZ2Y iasny | szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu | niebieska | czerwona niebieska czerwona

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspeC na podstawie standardowej
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
Obciazenie niszczace Ugiecie
Grubos¢ Odlegtosé [N] [mm]
nominalna ptyty | podpor | prostopadle [réwnolegle do| prostopadle |réwnolegle do
gipsowej [mm] [mm] do kierunku kierunku | do kierunku kierunku
widkien widkien widkien wiékien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,,RENOWACY]NA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubo$é — 6,5£0,5 mm

2. szeroko$¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m2 - 5,5+6,5 kg

5. obciazenie niszczace (rozstaw podpér — 350 mm) — prostopadle do kierunku widkien — min. 280N

— réwnolegle do kierunku widkien — min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé¢ moina wode odpo-wiadajaca wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkeji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w_szczegélnosci:_
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0

mm.

24.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0
,5 mm.

255. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $§cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostgpne w sprzedazy na terenie kraju.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspeC na podstawie standardowe;j
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykazaé¢ si¢ moizliwosécia korzystania
z elektronarzedszi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogélne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny byé pakowane w formie stosow, ukdadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
plyta od dotu spenia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skltadowac¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podidadzie.

Wysokos¢ skladowania — do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, nakladanych jeden na drugi.

43. Transport ptyt odbywa sig¢ przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umotzliwiaja przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét
- Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sig przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoficzeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

- Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnoé¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSp&C na podstawie standardowej
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5.3. Montaz oldadzin z plyt gipsowo-kartonowych na §cianach murowanych

53.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122
»Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wiaZzacymi plyte (okfadzing) ze $ciana a réwnoczeénie zapewniajaca jej sztywnos¢, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.
53.3. Przygotowanie podtoza:
— podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
- stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystapieniem do montazu plyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podloze, szybko odciaga
wode z plackow gipsowych, powoduje przedwcezesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dla podioza nienasiakliwego nalezy stosowa¢ na placki zaczyn o wigkszej gestosei.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do oblozenia ma na swym licu odchytki do
20 mm/mb, nalezy ja zniwelowac przed rozpoczgciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontroinych, w rozstawach wynikajacych z szerokoéci zastosowanych plyt.
Marki winny mie¢ érednicg od 10 do 15 cm. Dopiero po zwiazaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica
$ciany mozna przystapi¢ do whasciwego przyklejania plyt.

=f=itm——————t}—
00
I < Q o)

Ptytg do przyklejenia uktada sig strong licowa do podiogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej
tylna strong nakiada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm. '

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubosé¢ naniesionych
plackéw powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami
podnosi sig i lekko dociska do Sciany. Nastepnie skorygowac potozenie plyty. czyli dosunaé ja_do krawedzi juz_

zamontowanej p’tyty.r Opukujai: gumowym miotkiem przez prosta tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju
prostokatnym 18x100 mm i dtugoéci 2500 mm), doprowadza si¢ do dokfadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej
ptyty z wczesniej zamontowana plyta.

Mozna tez stosowaé metodeg naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdinie w pomieszczeniach waskich (np.
w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowa¢ plyta z naniesionym na nia zaczynem.

Przyklejone plyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi diuiszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastgpnie wspélne
regulowanie ich potozenia.
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53.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sa réwne, o odchylce do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowa¢ metode klejenia plyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozona
licem do podtogi ptyte nakiada sig cienka warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia si¢ po plycie szeroka stalowa paca z
zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien byé stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania plyty do
podtoza.

5.3.6.Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedokladnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢  wstepnego wyréwnania powierzchni przy ~pomocy  paséw
gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z plyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy
zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sig przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe sa klejone w rozstawie co

600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczaé réwna ptaszczyzne.

s bt
esecryzmy Deowst

Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje sig do klejenia ptyt sposobem
opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

54.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane éciany mozna oblozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podioia przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci migdzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na okiadzing ptyty.

» Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm
> Dla ptyt o gr. 12,56 mm — 650 mm
Plyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wkiada si¢ welne
mineralna. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsunigty od $ciany (grubos$é¢ welny). Mozna to

~osiagnaé przy-pomocy-podkiadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze byé wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadI:l;vﬁv;'korzystﬁiéﬁsfé haty o przekroju

30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw migdzy listwami — 600
mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do tlumienia wszelkiego
rodzaju diwigkdéw przenoszonych przez przegrode. Whsciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez
podiozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy tlumiacej. Wihasciwosci thumiace przegrody w sposéb zdecydowany
podnosi tez obecno$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu tlumienia sprzyja réwniez obecno$é¢ wolnej
przestrzeni powietrznej migdzy weina mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

542. Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
—  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniana $ciana,

—  z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podfoza uchwytami typu ES,
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- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami faczacymi typu ES.

5.5. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien skladaé sie z dwéch warstw: dolnej stanowiace;
bezposrednie podioze dla plyt — nazywanej w dalszej czgsci ,,warstwa no$na” oraz gérnej — dalej nazywanej ,,warstwa
gtéwna”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sig tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukgji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,
- sposoéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowad ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwiazania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podiuznych
krawedzi plyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych plyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy noénej zalezy miedzy innymi od sztywnosci plyt,

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia plyt musi byé zawsze prostopadly do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odporno$é ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krétszych krawedzi ptyt opieraly sig na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo§é plyt, nalezy je tak
rozmieicié, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci plyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o odlegtoéé
zblizona do potowy dlugosci plyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oldadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe

plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nosnymi
elementami rusztu.

5.53. Kotwienie rusztu

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiaty, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza speniaé warunek pigciokrotnego wspétczynnika
wytrzymatodci przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wieksze od
pigciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitéw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réinego rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukgji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotna wartosé
normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzqce do kotwienia, muszq posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.54. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okladziny sufitowe stosuje sig plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jeéli tego wymagaja
warunki ogniowe, na oktadzing stosuje sig ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty
gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozZenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich dhuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

D T
Grubos¢ piyty [mm] Kierunek mocowania opuszczalna 'I"OZ|’DIQtO.SC migdzy
elementami no$nymi [mm]
420
oprzeczn
95 pop Y
podtuzny 320
500
oprzeczn
125 PopTeTy
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1.  Sufity z rusztem jednowarstwowym

... Ruszty-drewniane-moga-by¢: wykonane jako-jednowarstwowe-lub-dwuwarstwowe.-W-przypadku,-gdy-podioze-jest
réwne i réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sig jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sa
uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania. Odlegloéci (d) miedzy punktami mocowania listew do
podtoza s3 uzaleznione od wymiardw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowia warstwe
nosna dla plyt gipsowo-kartonowych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpEC na podstawie standardowej
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Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] migdzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokos$¢ (e) 50
650
grubos¢ (f) 25
szerokos¢ (e) 50
800
grubosc (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sig ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zaleza od grubosci stosowanej w danym przypadku
plyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gléwnej sa
rozmieszczane w odlegtodciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
nosne;j.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] migdzy listwami gtéwnymi [mm)]
szerokos¢ (e) 50
650
grubos¢ (f) 25
szerokos¢ (e) 50
800
grubos¢ (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podioza, wymiary listew gtéwnych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza sa nastgpujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odleglosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwiacymi [mm]
szerokos¢ (b) 63
1100
grubosé (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza, dla rusztéw
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, s nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm miedzy elementami kotwiacymi [mm]
N ,,,7,si,e,r°k6§c’ (b) T T T N 38 O -
1400
grubos¢ (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1.  Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiazaniem analogicznym do niemieckiego
systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegdine firmy zajmujace sig ich
wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-§ci pomieszczenia, dokonuje si¢ przy
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specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 11



uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakéw gdy
chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uZycie preta mocujacego o odpowiedniej diugosci) lub
przy pomocy facznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuije si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i
réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réowniez dla
sufitéw bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze soba uzywa sig tacznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukji rusztu, konce profili nosnych opiera sig migdzy pétkami profili UD 27x28x0
,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty Dopuszczalna odlegtos¢ | Dopuszczalna odlegtoéé w | Dopuszezalna odlegtosé w
gipsowo-kartonowej [mm] | miedzy wieszakami [mm] | warstwie gléwnej [mm] warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq plyt ukfadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materiatem do okfadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukji
dachowych. Ich wihasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$é na dziatanie ognia (plyty GKF), szczegdlnie
przemawiaja za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt.
Wykonuje sig¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sa listwy drewniane lub
profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowaé zasady montazu podobne, jak dla rusztéw
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomocy
fqcznikéw typu ES, odleglos¢ migdzy nimi nie powinna przekraczaé:

— 550 mm dla plyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla plyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dla plyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
facznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania
dla plyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
- réwnos$¢ powierzchni plyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

~ wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpEC na podstawie standardowej
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- wilgotnos¢ i nasiakliwosé,
- obciaZenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

6.2.2.Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyiszej kondygnagiji.
Powierzchnig pilastréw i stupéw oblicza sig w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnig suchych tynkéw stropow plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzng pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca sig powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich
jest mniejsza niz 0,5 m2,

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

74. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2. Odbiér poditoza nalezy przeprowadzié bezpoérednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podioze oczys$ci¢ i umy¢ woda

8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywne wyniki T -

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okreéla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,

¢. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
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przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajace z wezesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomigdzy tata a powierzchnia
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doldadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sa podane
w ponizszej tabeli.

Odchylenie

Odchylenie powierzchni . .
przecinajacych sig

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

suchego tynku od
d kata
plaszczyzny i odchylenia p}faSZCZ'ZZI.’I eca
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego prECHEERen W

dokumentacji

nie wigksza niz 2 mm i w | nie wigksze niz 1,5 mm na 1 | nie wieksze niz 2 mm na 1 nie wigksze niz 2 mm
liczbie nie wigkszej niz 2 na| mb i ogdtem nie wigcej niz 3 | mb i ogdtem nie wiecej niz 3

catej dtugosci taty mm w pomieszczeniach do 3,| mm na catej powierzchni
kontrolnej o dtugosci 2 mb| 5 mm wysokosci oraz nie ograniczonej $cianami,
wiecej niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach powyzej 3,5
m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
og6ine” pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisé6w zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m? powierzchni
suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

¢ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowe] obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
~ przygotowanie podioza,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
¢ dla wykonania oldadzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

przygotowanie kleju gipsowego,

przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podioza,

przyklejenie plyt do podtoza wraz z przycigciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych

— przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretéw wraz z przycigciem i
dopasowaniem,

c) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

— przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
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e dla wszystkich technologii (czynnosci wykohczeniowe):
- Pprzygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrdwnania powierzchni okfadzin,
- szpachlowanie polaczen i stykow plyt ze Scianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin taSma papierowa,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oltadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$é¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgiji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, Scian dziatowych, okfadzin Sciennych i sufitdéw podwieszanych oraz
do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pifczéw.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakéw 1996 r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

Kod CPV 45260000
WYKONYWANIE

POKRYC DACHOWYCH

POKRYCIE.DACHU BLACHA
OBROBKI BLACHARSKIE

RYNNY | RURY SPUSTOWE

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokryé dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.
SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO -

BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkte. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad
dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okreéleniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7
»YWymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiadaé normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — réwna warstwa cynku (275
g/m?) oraz pokryta warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
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2.2.3. Inne blachy pfaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometrow lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte
powlokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dlugo$¢ od 860-7200 mm.
2.2.7. Plyty z tworzyw sztucznych:
— plyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
— ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wediug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
— Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jako$¢
materiatdow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla $rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4

42. Transport materialow:
4.2:1-—-Do-transportu-materiatow-i-urzadzen-stosowaé-nastepujace-sprawne-technieznie-srodki-transpertu:
— samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

— samochéd dostawezy o fadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli dtugoé¢ elementow z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugo$é pojazdu, wielko$é nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowiazujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkéw transportu, ktdre wplyna niekorzystnie na
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jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportowe musza spetniaé wymagania przepiséw ruchu

5.

drogowego.

WYKONANIE ROBOT

5.1. WYmagania ogélne dla podktadéw

Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogdine:

pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno byé dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia deskowania a fata
kontrolna o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm
w kierunku réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

réwno$¢ plaszczyzny potaci z fat lub platwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy poditadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z platwi),

podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnig pokrycia. Szerokosé¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny byé wypeltnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byé usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podkiad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetniaé nastepujace wymagania:

w przypadku pokryé z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.1.,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strona dordzeniowa ku gérze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna byé¢ wigksza do
21%, a maksymalna szeroko$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykaé sig na krokwiach. Deski nalezy uktadaé¢ ,,na
piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny migdzy deskami nie powinny byé wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sig w
deskach otworéw po sgkach o srednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaé poza czoto
krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna byé umocowana do podktadu gwozdziami,

podkfad z papy, o ktéorym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowiazkowo w przypadku pokryé z blachy

~————————-wykonanych-w korytach-odwadniajacych-lub-koszach-dachowych oraz przy okapié. Na pozostatych fragmentach

potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiazkowe.

5.3. Podkiad z desek pod pokrycie blacha

Podktad z desek pod pokrycie blacha powinien spetniaé nastepujace wymagania:

podkiad z drewna pod pokrycie blacha ocynkowana lub cynkowa powinien byé wykonany z desek obrzynanych
grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢ wigksza i wynosi¢ nie
mniej niz 30 cm,

odstepy pomigdzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blacha ocynkowana i nie wigcej niz 4
cm przy kryciu blachg cynkowa,

podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci poditadu dopuszcza sie uktadanie desek na
styk,

gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich febki nie stykaty sig z blacha. Przy kryciu blacha cynkowa lub
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ocynkowany zaleca sig stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blacha miedziang —
gwozdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominéw itp. podkiad
powinien by¢ petny, z desek uldadanych na styk,

— podkiad powinien spefia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podkiad z fat pod pokrycie z blach dachéwkowych
W przypadku podkiadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujace zalecen:
— ftaty nalezy przybija¢ na kontrfatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza latg umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym wymiarowi
pojedynczego profilu dachéwki.

5.5. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i wymaganiami
producenta oraz norma PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.5.1.1. Wymagania ogole dotyczace pokryé z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowaé sig do nastepujacych zalecen:

- podkiad pod pokrycie powinien spetia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od ~15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robét nie wolno
wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podiozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego,
z gladzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwiazki siarki. Podloza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania
obroébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito pegknigcie blachy lub
odprysnigcie powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.5.pokrycia z blachodachéwki

Pokrycia dachowe z blachy stalowe] z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa,

aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa ukladane na ciaglym podiozu powinny spetiaé¢ wymagania podane w

instrukeji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by niZsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciagtej konstrukgiji.

Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciaglym podtoiu, powinny spenia¢ wymagania normy
PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaglym podtozu, mozna wykonywaé na rabek
stojacy.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: ofowiano-cynowa, cynowa,
organiczng, uktadane na ciaglym podtozu, powinny spetniaé wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciagtej konstrukcji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powltokami jw., ukfadane na ciaglym podiozu, powinny spehiaé
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaldady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw., ukfadane na ciaglym podtozu, mozna wykonywaé na rabek
stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sa produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa powinny spetniaé
wymagania podane w instrukgji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powlokami jw. powinny spetniaé wymagania norm PN-EN
508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobdéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sig na zaktad lub na
rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukgji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- blachy przycina sig za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca pity lub nozyc
do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia
wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych,

- po cigciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowa¢ odbarwienie powierzchni
blach,

- blachodachéwki nalezy ukfada¢ i mocowac je za pomoca wkretdéw samonawiercajacych do fat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy
tym naktadek z EPDM. Podkiadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gérnej podkiadki stalowej. Wkrety
powinny by¢ umieszczone w sSrodku wglebienia, w dolnej fali. Powinny byé mocowane w co drugiej fali, w co
drugim rzedzie dachéwek, za$ przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na
bocznej naktadajacej sig krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapi¢ do ukladania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy
szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego

+ SPOSOBUTIOZBNIA;——— =~ e

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnie
przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw plaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdluz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenicg dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez
uszczelek, zaginajac do gory dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowa¢ farba zaprawowa,
5.6. Obrébki blacharskie
5.8.1.0broébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2.0brébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podiozach.
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5.8.3.Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznoici zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.7. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz $cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3.Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4.Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu osadzenia
kotnierza wpustu.

5.9.5.Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6.Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi nalozonymi na
wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia liémi lub innymi elementami mogacymi staé sig przyczyna
niedroznosci rur spustowych.

5.9.7.Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé dostosowane do
wielkodci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8.Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.9.9.Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
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5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skltadane w elementy
wielocztonowe,

b) faczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dhugosci,
¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skltadane w elementy
wieloczionowe,

b) faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zakiad szerokosci 40
mm; zlacza powinny by¢ lutowane na catej drugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaly przez
whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na glebokoséé
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2,

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z powotlanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do whasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i kohcowa dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sig sprawdzajac
zgodnosé wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:
2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN.507:2002, PN-EN 508~1:2002—
, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
b) Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wihasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. )ednostka obmiarowa robét jest:

— dla robét — Krycie dachu blacha i Obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie
urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

- dla robét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llo$é robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKO=2¢C na podstawie standardowej
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8. ODBIORROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét ~ pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podkiadu

8.1.1.Badania podidadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2.Sprawdzenie rownosci powierzchni podikiadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o diugosci 3 m
lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana powierzchnia a tata nie powinien
przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku.

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1.Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw cze$ciowych. Badania w czasie odbioru
czedciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostgp péiniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2.0dbidr czeéciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podidaduy,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3.Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4.Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
8.3.5.Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czeiciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

c¢) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoly odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawieraé:

— zestawienie wynikdw badaf migdzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

— spis_dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utriymania pokrycia.

8.3.6.0dbiér konicowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takZe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3.7.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjz projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagait nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoéci pokrycia, obnizyé ceng
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
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8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknigé, odchylenia rabkéw lub zwojéw od linii

prostej, ztacza sa prostopadte do okapu itp.).

8.4.2.Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3.Sprawdzenie faczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4.Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

8.5.1.Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.,

8.5.2.5prawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikéw, wiazéw itp.

8.5.3.Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4.Sprawdzenie szczelnoéci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢

montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1.0dbioru pokrycia blachy potwierdza sig: protokotem, ktdry powinien zawieraé:

9
9

oceng wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

. PODSTAWA PLATNOSCI
.1.  Pokrycie dachu blacha

cena obejmuje:

9

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowe] obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
oczyszczenie podktadu,

pokrycie dachu blacha ptaska faczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikéw tacznie z pokitowaniem lub

(pokrycie dachu blacha trapezowa i dachdwkowa lub plytami z tworzyw sztucznych Tacznie z przycieciem plyt i~
obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretdéw samogwintujacych plyt dachowych, gasioréw i
obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.
2.  Obrobki blacharskie

cena obejmuje:

9.

przygotowanie,
zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie polaczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

3.  Rynnyi rury spustowe

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSREC na podstawie standardowej
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cena obejmuje:
— przygotowanie,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie polaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PIN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych ukfadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw plytowych ze stali
ukladanych na ciaglym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonoénych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$é¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$é¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy ze
stali odpornej na korozje, ukladanych na ciaglym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaglym podiozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999  Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do wnién potokraglych.

PN-EN 607:1999  Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpeC na podstawie standardowej
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (STANDARDOWE)

OKLADZINY CERAMICZNE | HYDROIZOLACJE
W POMIESZCZENIACH MOKRYCH

OKLADZINY CERAMICZNE POMIESZCZEN MOKRYCH
(Kod CPV 45431000-7)

HYDROIZOLACJA POMIESZCZEN MOKRYCH (uszczelnienie
zespolone)
(Kod CPV 45262000-1)

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOS[&C na podstawie standardowej
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

1.CZESC OGOLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci
IBDiM — Instytut Budowy Drég i Mostéw

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOZ[:€C na podstawie standardowej
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego )
SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO —

BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji zespolonej oraz oktadziny ceramicznej w
pomieszczeniach mokrych.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zaméwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

1.4. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania hydroizolacji zespolonej pomieszczen mokrych oraz wykonania
oktadziny ceramicznej. Oznacza to, ze warstwa hydroizolacji znajduje sie bezposrednio pod
okltadzing ceramiczna.

Uwaga: Nie dopuszcza si¢ hydroizolacji pomieszczen mokrych w ukladzie warstw od gory:
wykladzina ceramiczna na kleju, warstwa dociskowa (jastrych), hydroizolacja.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi
ponizej:
Pomieszczenie mokre — pomieszczenie, ktérego $ciany narazone sg na obcigzenie wodg
rozbryzgowg (np. z natrysku), natomiast posadzki woda rozlewang lub sptywajacg do wpustéw.
Obcigzenie wilgocia moze nastgpowac takze na skutek skraplania pary wodnej. Sg to
pomieszczenia typu tazienki, ubikacje, faznie, pralnie, suszarnie, itp.
Uszczelnienie zespolone (inaczej podplytkowe) — uszczelnienie z elastycznej mikrozaprawy
uszczelniajgcej lub polimerowej masy uszczelniajacej bezposrednio pod oktadzing ceramiczna.
Elastyczna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniajagca — jedno- lub
dwusktadnikowa wodoszczelna i wodoodporna polimerowo-cementowa powioka o grubosci 2-3
mm zdolna do przenoszenia rys podfoza o szeroko$ci rozwarcia nie mniejszej niz 0,5 mm.
Polimerowa dyspersyjna masa uszczelniajaca (folia w plynie) — wysokojako$ciowa,
bezrozpuszczalnikowa masa sktadajaca sie z wodnej dyspersji tworzyw sztucznych. Wigze przez
odparowanie wody (wyschniecie).
Cementowa zaprawa klejaca — mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkéw
—_organicznych, mieszana z wodg_lub sktadnikiem ciektym (ptynem zarobowym) bezposrednio
przed uzyciem. T e e e
Warstwa sczepna — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podiozem oraz warstwg
naprawczg/tynkiem/jastrychem, poprawiajgca przyczepno$¢ i uniemozliwiajgca powstawanie zbyt
duzych naprezen (i w konsekwencji odspojenia) w strefie styku, powstatych np. na skutek réznic
w zakresie odksztatcen sprezystych lub termicznych.
Jastrych zespolony — zespolony z podtozem podktad cementowy wykonany na plycie stropowej,
zespolony z nig za pomocg warstwy sczepne;j.
Jastrych dociskowy — podkiad cementowy lub anhydrytowy pod uszczelnienie zespolone,
utozony powyzej termoizolacji, oddzielony od nizej polozonych warstw konstrukcji warstwa
ochronna/poslizgowa i oddylatowany od $cian pomieszczenia.
Izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji podtogi, zapewniajaca komfort cieplny
uzytkownikom pomieszczen.
Paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia w elementy
konstrukcji §cian lub podtég.
Nakiadanie kleju tylko na jedna powierzchni¢ (metoda pacy zabkowanej lub metoda
narzucania — ang. floating method) — sposéb uktadania polegajgcy na nanoszeniu zaprawy
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klejacej tylko na powierzchnig uktadania (zwykle pacg), w celu uzyskania réwnomiernej warstwy,
ktéra nastepnie profiluje sie paca zabkowana.

Naktadanie kleju na obydwie powierzchnie (metoda narzucania i rozprowadzania — ang.
floating and buttering method) — sposéb uktadania polegajacy na nanoszenia zaprawy klejacej na
powierzchnig uktadania i na plytke w celu uzyskania petnego podparcia spodniej cze$ci piytki.
Czas dojrzewania — okres od momentu wymieszania materiatu cementowego (kleju, szlamu,
jastrychu) do momentu jego gotowosci do uzycia.

Zywotnos¢ (czas obrabialnosci, czas obrobki) — maksymalny czas, w jakim materiat
cementowy moze byé uzyty po zarobieniu.

Czas otwarty — maksymainy czas po naniesieniu kleju, kiedy ptytki moga byé osadzone w
warstwie kleju tak, aby uzyskaé wymagang przyczepnos$é.

Korygowalno$¢ — maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie ptytki w warstwie kleju
bez istotnej utraty wytrzymatosci.

Odksztatcalno§¢ — podatnos¢ utwardzonego kileju (lub zaprawy spoinujgcej) na deformacje
pomiedzy plytka ceramiczng a podiozem, bez uszkodzenia.

Odksztalcenie poprzeczne — ugigcie badane wg PN-EN 12002:2005 ,Kleje do ptytek —
Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania”
zmierzone w $rodkowym punkcie beleczki ze zwigzanej zaprawy klejacej lub spoinujace;.
Dopuszcza sie¢ w indywidualnych przypadkach nienormowe oznaczenia odksztatcalnosci
poprzecznej, o ile odzwierciedlajg one rzeczywiste warunki pracy zaprawy klejacej lub
spoinujgce;.

Kit — wyrob w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajac
do wtasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Odporno$¢ na poslizg (klasa antyposlizgowosci — dla pomieszczen zwigzanych z
basenami) - struktura wierzchniej, wilgotnej warstwy posadzki (ptytki), przy ktérej, przy
nachyleniu pod odpowiednim katem cziowiek bez obuwia nie zeslizguje sie. Definiowana jest
przez PN-EN 13541-1:2002 ,Wyposazenie basenéw ptywackich. Cze$¢ 1.0gélne wymagania
bezpieczenstwa i metody badan” a okreslona jest przez graniczne katy nachylenia 12°, 18° i 24°.
Klasa antyposlizgowosci (dla pomieszczenn nie zwigzanych z basenami) - struktura
wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod odpowiednim katem noga w typowym
obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy antyposlizgowosci wg DIN 51130 :2004-06 ,Prifung
von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und
Arbeitsbereiche mit erhdéhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie
wykiadzin podtogowych. Oznaczenie wilasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i
przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9
do R13.

1.6. Ogéine wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
Cpkt1s. o e

1.7. Dokumentacja wykonania robé6t hydroizolacyjnych i okladzinowych w
pomieszczeniach mokrych

Dokumentacja wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych pomieszczefh mokrych stanowi

czesé sktadowag dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST

.Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

1.8. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie roboét

(Kod CPV 45431000-7) (Kod CPV 45262000-1)

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

21. Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzgce w sktad systemu hydroizolacji pomieszczeri mokrych bedace w mysl

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOS{&C na podstawie standardowej
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Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr
92 poz. 881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny
mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna
lub krajowg specyfikacja techniczng parnstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materialéw

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania kompleksowej hydroizolacji i wykonania

okfadziny ceramicznej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach
technicznych itp.).

2.2.1.Podloze

Zgodnie z wytycznymi Hinweise fur die Ausfuhrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und

Beldgen aus Fliesen und Platten fur den Innen- und AuRenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005, w

zalezno$ci od obciazenia wilgocia i rodzaju pomieszczenia (sposobu uzytkowania) podiozem pod

powtoki hydroizolacyjne moga by¢ nastepujace materiaty:

Powierzchnie pionowe ($ciany)

e Sciany obciazone wilgocia w sposéb krétkotrwaly, np. tazienki czy ubikacje w budynkach
mieszkalnych lub uzyteczno$ci publicznej lecz uzytkowanych w sposéb analogiczny jak w
budynkach mieszkalnych:

— konstrukcyjna lub dziatowa $ciana betonowa, beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton —
Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢”,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemoéw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

— konstrukcyjna lub dziatowa $ciana murowana (z cegiet, ceramiki porotyzowanej, betonu
komoérkowego, bloczkéw silikatowych, pustakéw), materiat $ciany zgodny z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

— tynk cementowo-wapienny, zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczace zapraw
do muréw. Czesé 1. Zaprawa tynkarska’, klasyfikowany jako CS 1l lecz o wytrzymatosci na
$ciskanie przynajmniej 2,5 MPa,

— tynk cementowy zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczace zapraw do muréw.
Cze$¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS IV,

— plyty styropianowe lub styrodurowe pokryte zaprawg cementowa z siatkag zbrojgca, zgodne z
odpowiednimi aprobatami,

— dziatlowe scianki z elementéw (bloczkéw, plyt) gipsowych, zgodnych z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

- piyty gipsowo kartonowe zgodne z odpowiednimi normami (np. PN-EN 520:2006 ,Piyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami technicznymi,

— piyty gipsowo-wtdknowe, zgodne z odpowiednimi normami (np. PN-EN 13815:2008 ,Wyroby
gipsowe z dodatkiem wiékien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami,

e Sciany intensywnie obciazone woda uzytkowa i podczas czyszczenia, np. natryski w
tazniach, basenach itp.:

— konstrukcyjna lub dziatowa $ciana betonowa, beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton —
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Czegs¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢”,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodno$ci —
Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

— konstrukcyjna lub dziatowa $ciana murowana (z cegiet, ceramiki porotyzowanej, betonu
komérkowego, bloczkéw silikatowych, pustakéw), materiat $ciany zgodny z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

- tynk cementowo-wapienny, zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw
do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS Il lecz o wytrzymato$ci na
$ciskanie przynajmniej 2,5 MPa,

- tynk cementowy zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw do muréw.
Czesé¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS IV,

— plyty styropianowe lub styrodurowe pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojaca, zgodne z
odpowiednimi aprobatami.

Powierzchnie poziome (posadzki)

e Posadzki obciazone wilgocia w sposob krotkotrwaty, np. tazienki w budynkach
mieszkalnych lub uzyteczno$ci publicznej lecz uzytkowanych w sposéb analogiczny jak w
budynkach mieszkalnych, np. z wanng iub brodzikiem, bez odptywéw w posadzkach:

— beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnos¢”,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci —
Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

— Jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

— jastrych anhydrytowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materialy — Wiasciwo$ci i wymagania”,

— suchy jastrych gipsowy (ptyty), zgodny z odpowiednimi normami lub aprobatami.

¢ Posadzki intensywnie obcigzone woda uzytkowa i podczas czyszczenia, np. natryski w
tazniach, basenach itp. oraz posadzki z odprowadzeniem wody przez wpusty (niezaleznie od
sposobu ubytkowania):

— beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢®,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Cze$¢-3:" Naprawy konstrukcyjne - i - niekonstrukcyjne”- lub—zgodne -z innymi-dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

— jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materialy — Wiasciwosci i wymagania”.

Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czeéé¢ C: zabezpieczenia

i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (ITB, 2005),

dopuszcza sie stosowanie plyt gipsowo-kartonowych na powierzchni $cian i sufitow tylko

wtedy, gdy jednoczesnie spetnione s3 nastepujace warunki:

- rdzen plyt zostat zmodyfikowany dodatkami, w tym utrudniajgcymi wchtanianie wilgoci,

- wzgledna wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu nie przekracza 70%,

- wystepuja tylko dodatnie temperatury.

W przypadku gdy:

- W pomieszczeniu wzgledna wilgotno$é powietrza okresowo (do 10 godzin) przekracza 70%,
lecz nie przekracza 85%,

- izolacja wykonana jest na catej powierzchni,

- warstwa wykornczeniowa wykonana jest z materiatu odpornego na wilgog,

- zapewniona jest odpowiednia wentylacja pomieszczenia,
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- nie wystepuje kondensacja wilgoci w pomieszczeniu,
ww. wytyczne dopuszczajg stosowanie impregnowanych piyt gipsowo-kartonowych.

UWAGA:

Materiatéw na bazie gipsu nie wolno stosowa¢:

- w kabinach natryskowych,

- W pomieszczeniach o stalej wilgotnosci wzglednej powietrza
przekraczajacej 85%.

Jezeli z rozwigzania konstrukcyjnego wynika konieczno$é wykonania

warstwy spadkowej, powinna ona byé wykonana bezposrednio na

warstwie konstrukcyjnej (stropie). Jest ona wykonywana wowczas
jako jastrych zespolony na warstwie sczepnej. Zalecany spadek

plaszczyzny wynosi 1,5%, minimalny 1%.

Do wykonywania warstwy spadkowej zastosowaé mozna:

- jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podiogowe oraz materialy do ich
wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i wymagania”, klasy minimum C12, zalecane C16,

~ zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,
zalecana klasyfikacja przynajmniej jako R2, zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy
do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i
ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiIM) o wytrzymatoéci na $ciskanie
przynajmniej 15 MPa,

— betony klasy minimum C12/15 (zalecane C16/C20) wg PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$é 1:
Wymagania, wta$ciwosci, produkcja i zgodnos¢”.

Jezeli uszczelnienie zespolone uktadane jest bezposrednio na warstwie spadkowej wigzace sa
wymagania podane w pkt. 2.2.4.

Podane powyzej parametry wytrzymato$ciowe sg wymaganiami minimalnymi, nalezy je zawsze
poroéwnac z wytrzymatoscig ptyty konstrukcyjnej i przewidywanymi obcigzeniami.

Stosujgc tradycyjne zaprawy cementowe lub betony nalezy zwracaé uwage, ze ich skurcz
powinien by¢ jak najmniejszy. Dlatego nie wolno stosowaé zapraw i betonéw bez dodatkéw
polimerowych, plastyfikatoréw itp. Grubos¢ tak wykonanej warstwy w najcieriszym miejscu nie
moze by¢ mniejsza niz 3 cm.

Grubos¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej (lub dociskowej) wykonanej z suchej
zaprawy zarabianej wodg (jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003) okreéla producent
(zalecane 1 cm).

Grubo$¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej (lub dociskowej) wykonanej z zapraw typu
PCC zalezy od wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy.

Do wykonania warstwy sczepnej nalezy stosowa¢ przeznaczone do tego materiaty (systemowe
lub zalecane przez producenta). Niedozwolone jest wykonywanie warstwy spadkowej
bezposrednio na ptycie konstrukcyjnej bez warstwy sczepne;.

2.2.2. Paroizolacja

Rodzaj-zastosowanej-paroizolacji-okresla-dokumentacja-techniczna.-Do-jej-wykonania-mozna-

stosowag:

- papy asfaltowe zgodne z PN-EN 13970:2006 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby
asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej Definicje i wtasciwosci”,

- wyroby rolowe z tworzyw sztucznych i kauczuku, zgodne z PN-EN 13984 2006 ,Elastyczne
wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary
wodnej — Definicje i wtasciwosci”,

- roztwory, emulsje lub masy z tworzyw sztucznych o potwierdzonych wtasciwosciach
paroszczelnych, zgodne z dokumentami odniesienia (normy, aprobaty),

- samoprzylepne membrany bitumiczne o potwierdzonych wiasciwosciach paroszczelnych,
zgodne z dokumentami odniesienia (normy, aprobaty).

Uwaga: materialy stosowane wewnatrz pomieszczen nie moga
oddzialywa¢ negatywnie na zdrowie uzytkownikéw pomieszczen.

2.2.3.Termoizolacja
Uwzgledniajgc zalecenia Instrukcji nr 344/2007 — ,Zabezpieczenia wodochronne taraséw i
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balkonéw” (ITB, 2007), do wykonywania termoizolacji pomieszczen mokrych stosowaé mozna:

- weing mineralng, zgodng z PN-EN 13162:2002 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja”,

- styropian, zgodny z normg PN-EN 13163:2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja’, stosowany zgodnie z
wymaganiami PN-B-20132:2005 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania”,

- polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja”,

- sztywng pianke poliuretanowg zgodng z PN-EN 13165:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja”,

- korek ekspandowany, zgodny z PN-EN 13170:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z ekspandowanego korka (ICB) produkowane fabrycznie -
Specyfikacja”.

Grubos$¢, rodzaj i klase zastosowanego materiatu termoizolacyjnego okresla dokumentacja
techniczna.
2.2.4.Jastrych zespolony
Jezeli uszczelnienie podptytkowe wykonywane jest na warstwie jastrychu zespolonego, do jego
wykonania stosowa¢ mozna:

- Jastrych cementowy wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podiogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

- Jastrych anhydrytowy wg PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i wymagania”, z zastrzezeniami z punktu 2.2.1 (rodzaj
obcigzenia wilgocia),

- zaprawy naprawcze np. typu PCC z systeméw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,
zgodnych z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnoéci — Cze$é¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami odniesienia
(aprobata ITB, aprobata IBDiM),

- beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢”.

Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé C: zabezpieczenia
i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (ITB, 2005)
wytrzymato$¢ podioza z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ przynajmniej 10 MPa.

Jezeli na jastrychu zespolonym wykonywane jest uszczelnienie zespolone i oktadzina
ceramiczna, norma DIN 18560-3:2004 ,Estriche im Bauwesen — Teil 3: Verbundestriche’,
wymaga zastosowania jastrychu klasy C20/F3 wg PN-EN 13813:2003.

Ostateczne wymagania okresla dokumentacja techniczna, indywidualnie dla kazdego
przypadku.

-—-Stosujge-tradycyjne-zaprawy cementowe -lub-betony -nalezy zwraca¢-uwage, ze-ich-skurcz
powinien byé jak najmniejszy. Dlatego nie wolno stosowaé¢ zapraw i betonéw bez dodatkéw
polimerowych, plastyfikatoréw itp. Grubosé tak wykonanej warstwy w najcieniszym miejscu nie
moze by¢ mniejsza niz 3 cm.
2.2.5.Jastrych dociskowy
Do wykonywania jastrychu dociskowego zastosowa¢ mozna:

— jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podiogowe oraz materialy do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

- jastrychy anhydrytowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wia$ciwosci i wymagania®, z zastrzezeniami z punktu 2.2.1. (rodzaj
obcigzenia wilgocia),

- betony wg PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos$é”.

Wg Warunkoéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czeéé C: zabezpieczenia
i izolacje, zeszyt 6. Zabezpieczenia wodochronne pomieszczerh ,mokrych’ (ITB, 2005)
wytrzymatos¢ poditoza z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ przynajmniej 10 MPa.

Norma DIN 18560-2:2004 ,Estriche im Bauwesen. Estriche auf Dammschichten
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(Schwimmende Estriche)”, dla jastrychow plywajacych i przy obcigzeniu uzytkowym nie
przekraczajgcym 2 kN/m? wymaga:

- wykonania cementowego jastrychu klasy F4 o grubosci =2 45 mm, lub

- wykonania cementowego jastrychu klasy F5 o grubosci 2 40 mm

- wykonania anhydrytowego jastrychu klasy F4 o grubosci 2 35 mm, lub

- wykonania anhydrytowego jastrychu klasy F5 lub wyzszej o grubosci 2 30 mm,

przy czym powyzsze grubo$ci mogg by¢ zmniejszone o 5 mm (przy zachowanej minimalne;j
grubosci jastrychu 30 mm), gdy grubos¢ warstwy termoizolaciji nie przekracza 40 mm.

Dla jastrychéw cementowych oraz anhydrytowych na warstwie rozdzielajgcej norma DIN
18560-4:2004 ,Estriche im Bauwesen. Estriche auf Trennschicht” wymaga parametréow
pozwalajgcych na sklasyfikowanie ich przynajmniej jako F4.

Ostateczne wymagania okresla dokumentacja techniczna, indywidualnie dla kazdego
przypadku. MozZe ona postawi¢ takze dodatkowe i/lub wyzsze wymagania wytrzymato$ciowe.
2.2.6.Uszczelnienie zespolone
Do wykonywania uszczelnienia zespolonego stosuje sie elastyczne szlamy uszczelniajgce,
polimerowe dyspersyjne masy uszczelniajgce, systemowe folie lub maty uszczelniajgce z
tworzyw sztucznych.

2.2.6. Polimerowe dyspersyjne masy
1. uszczelniajace

Zestawienie najwazniejszych whasciwosci technicznych i eksploatacyjnych elastycznych powlok
hydroizolacyjnych wykonywanych z emulsji polimerowych ~ podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwo$ci i wymagania polimerowych mas uszczelniajacych (wg
ZUAT-15/1V.19/2005 — Wyroby polimerowe. Emulsje przeznaczone do wykonywania powiok
hydroizolacyjnych)

* Wymagania
st SRR Powtoka
Lp. W{éSCIW‘)S?' 'gEJr:tl:Jljséia uszczc:lniajac
1. |Zawarto$¢ wody % <85 <50
2. |Czas wysychania, h <5 <5
3. |Sptywnosé z powierzchni pionowej - brak
bezposrednio po natozeniu
4. |Przesigkliwosé powtoki przy dziataniu stupa - brak sladéw
wody o wysokosci 1000 mm w ciggu 24 przesigkania
godzin wody
5. |Odpornosé na powstawanie rys w podtozu, - 20,5
%
6. |Przyczepnosé do podioza, MPa - 20,5
7. |Przyczepnos$é miedzywarstwowa, MPa - — 205
8. |Odpornos¢ na dziatanie wody o - Przyczepnosé
podwyzszonej temperaturze (+60°C) do podtoza 2
0,5 MPa
9. |Emisja lotnych zwigzkéw organicznych - Nie wiecej niz
(VOC) - czas niezbedny do osiaggniecia 28 dni
dopuszczalnych stezen substancji
szkodliwych dla zdrowia

2.2.7.Zaprawy klejace
Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 (zalecane) lub klasy C1 wg
PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne”. Zastosowanie klejow
klasy C1 jest dopuszczalne, o ile wynika to z analizy obciazen i wytycznych producenta.

Projektant, w uzasadnionych przypadkach moze postawi¢ zaprawie
klejacej dodatkowe wymagania, np. oznaczenie odksztatcalnosci
poprzecznej wg PN-EN 12002:2005 ,Kleje do piytek — Oznaczanie
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odksztaicenia poprzecznego cementowych klejow i
spoinowania”.

zapraw do

Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:21005 stawiane klejom

cementowym stosowanym podaje tablica 3.

Tablica 3. Wymagania techniczne stawiane kiejom cementowym

Wymagania wg PN-EN 12002

Odksztatcalno$¢ poprzeczna w mm

- Klasa S2 >5mm
- Klasa S1 ’ ‘ 2,5-5 mm
Wymagania wg PN-EN 12004 dla klejow klasy C1.

Przyczepno$¢ [N/mm?], 28 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 20,5 MPa
5% wilg. wzgl.

Przyczepnos¢ [N/mm?], 7 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 + 5% |2 0,5 MPa
wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie

Wymagania wg PN-EN 12004 dia klejéw klasy C1

Przyczepnosé [N/mm?], 14 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 + z 0,5 MPa
5% wilg. wzgl. + 14 dni w temp. 70 £ 2°C

Przyczepno$§¢ [N/mma2], 7 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 5% |2 0,5 MPa
wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie + 25 cykli od w temp. -15 + 3°C

(w czasie 120 + 20 min) do w temp. +15 + 3°C (w czasie 120 +

20 min) ’

Wymagania wg PN-EN 12004 dla klejow klasy C2

Przyczepnos¢ [N/mm?], 28 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 + 21 MPa
5% wilg. wzgl.

Przyczepno§é [N/mm?], 7 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 + 5% | 21 MPa
wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie

Przyczepnosé [N/mm?], 14 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + z 1 MPa
5% wilg. wzgl. + 14 dni w temp. 70 £ 2°C

Przyczepno§¢ [N/mm?], 7 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50+ 5% | =1 MPa
wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie + 25 cykli od w temp. -15 + 3°C

(w czasie 120 + 20 min) do w temp. +15 + 3°C (w czasie 120 +

20 min)

Rodzaj zastosowanej zaprawy klejacej i jej kiase okresla dokumentacija techniczna.

2.2.8.Cementowa zaprawa spoinujaca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do

spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne” podaje tabilicy 4.
Tablica 4. Wymagania w stosunku do zapraw spoinujacych
Lp. Wiasciwosé Wymaa gani
Wymagania podstawowe =~
1. |Odpornosé na $cieranie, mm? < 2000
2. [Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w 23,5
warunkach suchych, N/mm2
3. |Wytrzymato$¢é na zginanie po cyklach zamrazania i 23,5
rozmrazania, N/mm?
4. |Wytrzymato$¢ na $ciskanie po przechowywaniu w 215
warunkach suchych, N/mm?2
5. [Wytrzymatos¢ na $ciskanie po cyklach zamrazania i 215
rozmrazania, N/mm2
6. |Skurcz, mm/m <2
7. |Absorpcja wody po 30 minutach, g <5
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__Ebene.

Lp. Wiasciwosé Wymaa gani
8. |Absorpcja wody po 240 minutach, g <10
Wymagania dodatkowe e
9. |Wysoka odpornos¢ na Scieranie, mm3 < 1000
10. |Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2
11. |[Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowaé zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody, a wiec
klasyfikowane jako CG 2 W, w przypadku pomieszczern poddanych intensywnym zabiegom
czyszczacym zaleca sie stosowanie zapraw spoinujgcych o wysokiej odpornosci na $cieranie, a
wiec klasyfikowane jako CG 2 W Ar wg PN-EN 13888:2004.
2.2.9.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji
Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w wyktadzinie ceramicznej stosuje sie elastyczne kity
(masy) na bazie silikonéw lub poliuretanéw. Nalezy stosowac kity konstrukcyjne typu F wg
PN-EN ISO 11600:2004 ,Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitow”.

Alternatywnie zastosowany materiat moze spetnia¢é wymagania ZUAT-15/IV.16/2007 ,Kity
uszczelniajgce do izolacji wodochronnych w pomieszczeniach mokrych i w zbiornikach na wode”.

Klase zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Zmiana szerokos$ci szczeliny
dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolno$¢ zastosowanej masy do przenoszenia
odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na oddziatywanie cieptej wody i
preparatéw do czyszczenia.
2.2.10.0kladziny ceramiczne
W pomieszczeniach mokrych stosowaé mozna plytki ceramiczne zgodne z PN-EN 14411:2005
-Plytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie”. Zaleca sie, aby
byly to plytki o mozliwie niskiej nasigkliwosci, a wiec plytki prasowane grupy B | a oraz B 1 b
(rzadziej B Il a) jak réwniez plytki ciggnione grupy A | (rzadziej A Il a).

Pozostate wymogi takie jak klasa $cieralnosci, odporno$¢ na $cieranie wgtebne, odporno$é na
plamienie oraz odporno$¢ na srodki czyszczace itp. okresla dokumentacja techniczna.

Nalezy zwrécié szczegdélng uwage na bezpieczenstwo uzytkowania. W ustawodawstwie
polskim brak jest szczegdtowych wymagan dotyczacych klas antyposlizgowosci oktadzin
posadzkowych.

Dia pomieszczen zwigzanych z basenami klasy antyposlizgowosci definiuje norma PN-EN
13541-1:2002 ,Wyposazenie basenéw ptywackich. Czesé 1.0gélne wymagania bezpieczenstwa i
metody badan”, natomiast wymogi dotyczace konkretnej klasy antyposlizgowosci reguluja
wytyczne Bodenbeldge fur nalbelastete BarfuRbereiche. Bundesverband der Unfallkasten, VII.
1999 i norma DIN 51097 1992-11. Prufung von Bodenbeldgen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; NaRbelastete BarfuRbereiche; Begehungsverfahren; Schiefe

Ze wzgledu na antyposlizgowo$é plytki dzielone sg na 3 grupy: A, B, C. Odniesieniem jest kat
nachylenia powierzchni, na ktérej osoba z bosymi nogami moze utrzymac¢ sie bez zsuwania.
Plytki z grupy antyposlizgowosci A (kat nachylenia = 12°)powinny by¢ stosowane:

e na korytarzach,
« W szatniach,
e W przebieralniach,
e W saunach,
» w strefach wypoczynku.
Plytki z grupy antyposlizgowosci B (kat nachylenia = 18°) powinny by¢ stosowane:

« na korytarzach, o ile nie zakwalifikowano ich do grupy A,

e W pomieszczeniach prysznicy i natryskéw,

» W saunach i w strefach wypoczynku, o ile nie zakwalifikowano ich do grupy A.

W pomieszczeniach mokrych zwigzanych z budownictwem mieszkaniowym i uzytecznos$ci
publicznej ze wzgledu na niebezpieczenstwo poslizgnigcia sie klasa antyposlizgowosci
definiowana jest zgodnie z DIN 51130 2004-06 Prufung von Bodenbeldgen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr;
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Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (,Badanie wykiadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poSlizgowym. Metoda chodzenia — plaszczyzna nachylona) oraz wytycznymi BGR 181
Fussboeden in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der
gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003. Zgodnie z powyzszymi wytycznymi klasy
antyposlizgowosci okresla sie nastepujaco:

Pomieszczenia socjalne

Lazienki, toalety R 10

Pomieszczenia sanitarne R9

Pomieszczenia w zaktadach opieki zdrowotnej, opieki spotecznej,
salony urody

Pomieszczenia do dezynfekcji (mokre) R 11
Pomieszczenia do sterylizacji — przedsionki R 10
Pomieszczenia zwigzane z nieczystosciami R 10
Pomieszczenia wykonywania sekcji R 10
Pomieszczenia dla kapieli leczniczych, btotnych itp. zabiegow R 11
Strefy mycia przed salami operacyjnymi, gipsownie R 10
Pomieszczenia sanitarne R 10
Pralnie

Pomieszczenia z pralkami R9
Pomieszczenia z pralkami, z ktérych wyjmowane sg mokre R 11
rzeczy

Prasowalnie i pomieszczenia magla R9
Szkoly, przedszkola

Toalety, umywalnie R 10
2.2.11.Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkgji betonu”.
2.2.12.Pozostate materialy

Wymagania stawiane pozostatym materiatom takim jak tasmy uszczelniajace, specjalne
gruntowniki; —preparaty-—(zaprawy)--do—wykonywania—warstwy—sczepnej;--zaprawy--naprawcze,
modyfikatory polimerowe, materiatom na warstwy ochronne lub rozdzielajgce itp. okreslaja:
dokumentacja projektowa oraz SST zastosowanych materiatéw.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetniaé
wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetniaé
wymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 — ,Cement. Cze$¢ 1: skiad, wymagania i kryteria
zgodno$ci dotyczace cementoéw powszechnego uzytku”.

Szczegotowe wymagania dotyczgce kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement),
rodzaju i klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg
odpowiednie szczegbtowe specyfikacje techniczne (SST).

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania uszczelniern pomieszczen
mokrych i okladzin ceramicznych

Wyroby do wykonywania hydroizolacji i oktadzin ceramicznych pomieszczern mokrych mogg byé

przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w
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niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposéb umozliwiajacy peing identyfikacje,

- spetniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobéw,

- niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy
o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z
pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171 z pdzn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pézn.
zZmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac hydroizolacyjnych i plytkarskich materiatéw
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w skiad systemu hydroizolacji i
wykonywania okfadzin pomieszczen mokrych

Wszystkie wyroby powinny by¢é przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat

technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji techniczne;.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposédb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cziowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone
$rodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
z pézniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie méwi inacze;.

“Wyroby pakowane w-worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
poditodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Dla pozostatych materiatéw wigzace sa zalecenia
producenta.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeséniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZ|

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych i okfadzinowych pomieszczen
mokrych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowoduja

niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla

$rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace hydroizolacyjne i

oktadzinowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢é wymagania producenta
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stosowanych materiatow.

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i
narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podfoza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do
mierzenia temperatury podioza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci
podtoza, przyrzady do badania wytrzymatos$ci podtoza, taty, poziomnice,

- do naktadania preparatéw gruntujacych i wykonywania warstwy sczepnej — pedzle,
szczotki, watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzgdzen natryskowych nalezy sie
kierowa¢ wytycznymi SST dla danego materiatu),

- do przygotowania mas hydroizolacyjnych i zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym, mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne),

- do recznego nakiadania mas hydroizolacyjnych i zapraw - zwykte narzedzia (pedzle,
szczotki, watki, pace, kielnie),

- do natryskowego nakiadania zapraw i mas hydroizolacyjnych — informacje o typach
stosowanych agregatow natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i dopuszczalnych
dtugosciach wezow jak réwniez typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego materiatu.

- do cigcia taSm, wkiadek zbrojacych, materiatéw rolowych — nozyczki, nozyce, noze,

- do ukiadania materialéw rolowych -~ urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw
izolacyjnych z rolek, watki (rolki) do dociskania, pace do wygtadzania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania prac hydroizolacyjnych i okfadzinowych w pomieszczeniach

mokrych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego

lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzié
sprzgtem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na calej powierzchni
tadunkowej Srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyroboéw workowanych muszg umozliwiaé¢
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem. e

~ Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne plyny badz
substancje mogace zmienié sktad chemiczny wody.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Uktad warstw konstrukcji podtogi i Scian w pomieszczeniach mokrych okresla dla kazdego
przypadku dokumentacja techniczna, zastosowane rozwigzania konstrukcyjne, intensywnoéé
obcigzenia woda i inne obcigzenia oraz wymagania inwestora.

Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ szczegétowe rysunki pokazujgce rozwigzania
konstrukcyjno-materiatowe detali takich jak: dylatacje strefowe, dylatacje brzegowe, obsadzenie i
uszczelnienie wpustow, przejs¢ rur instalacyjnych, sposéb uszczelnienia progéw drzwiowych itp.

Dopuszczalne jest np. dodatkowe wykonanie hydroizolacji posredniej (pod jastrychem
dociskowym), niedopuszczaine jest jednakze pominigcie uszczelnienia zespolonego.

5.1.0gdlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
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45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych mozna przystgpié po zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli
materiatéw.

5.3. Wymagania dotyczace podioza

5.3.1. Wymagania ogdlne dotyczace podioza

Powtoka hydroizolacyjna moze by¢ uktadana na podiozach wykonanych z materiatéw

wymienionych w punkcie 2.2.1. z uwzglednieniem wymogow podanych w punktach 2.2.4. i 2.2.5.

Spadek posadzki, jezeli jest przewidziany, powinien wynosi¢ minimum 1% (zalecane 1,5%).
Poziome podioze musi byé suche réwne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych

wtracen, itp. Wg ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czeéé C:

Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczerh mokrych (ITB,

Warszawa 2005) prze$wit miedzy podiozem a tatg o diugo$ci 2 m nie moze byé wiekszy niz 5

mm.

Dla podtozy pionowych muszg by¢ spetnione nastepujace wymagania:

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchyiek nie wiekszej niz 3
na dtugosci taty,

¢ odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysoko$ci
kondygnac;ji.

« odchylenie powierzchni od poziomu nie moze byé wieksze niz 2 mm na 1 m.

Za podioze czyste uwaza si¢ podioze bez luznych i niezwigzanych czastek, pytéw, plam oleju i
innych zanieczyszczen.

Cementowe podtoZze uwaza sie za matowo-wilgotne jezeli cechuje sie ono jednorodng, ciemna
i matowg powierzchnig. Woda naniesiona na tak przygotowane podtoze musi w krétkim czasie
ulec wchionigciu, nie moze wystepowac na powierzchni blyszczgca warstewka wody.

Cementowe podioze uwaza sie za suche, jezeli jest w stanie powietrzno-suchym, bez
zaciemnien i innych $ladéw wilgoci. Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robé6t czesé
C. Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych (ITB,
Warszawa 2005) wilgotno§¢ masowa suchego podioza nie moze przekraczaé 6%. Wytyczne
Hinweise flr die Ausfiihrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Belégen aus Fliesen
und Platten flr den Innen- und Auenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005 za maksymalng graniczng
wilgotnosé cementowego podioza przyjmujg 2%.

Dla jastrychéw anhydrytowych z ogrzewaniem podiogowym wilgotno$é (mierzona aparatem
CM), wg ww. wytycznych nie moze by¢ wyzsza niz 0,3%, dla jastrychéw bez ogrzewania
podtogowego 0,5%.

_Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét czesé¢ C: Zabezpieczenia _i

izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych (ITB, Warszawa 2005)"

ptyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i réwna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i

naroznikow,

— ptyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 1% i nasigkliwosci nie wigkszej

niz 10%,
— dla rozstawu podpér 500 mm i obcigzeniu liniowo roziozonym, prostopadiym do wiékien
kartonu sitg 100 N ugiecie ptyt nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,

— prostopadie go kierunku witdkien obcigzenie niszczace nie powinno byé nizsze niz 600 N,

— zilgcza plyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi taSmami.

Podtoze powinno byé wysezonowane, w momencie wykonywania rob6t hydroizolacyjnych i
oktadzinowych odksztatcenia podioza np. na skutek skurczu powinny by¢ jak najmniejsze. Dla
podiozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podioza przez
28 dni, w przypadku podiozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie
tylko wodg — wigzgce sg wytyczne producenta. Wg wytycznych Hinweise fur die Ausfuhrung
Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Beldgen aus Fliesen und Platten fur den Innen- und
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AuRenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005 dla $cian murowanych z cegiet, pustakéw ceramicznych,
bloczkéw itp. czas sezonowania powinien wynosi¢ minimum 6 miesiecy.

Dla jastrychéw anhydrytowych wigzace sg wytyczne producenta i pomiar wilgotno$ci masowej.
Wg wytycznych Informationen Uber CalciumsulfatflieRestricne (IGE, 1997) dla jastrychu o
grubosci 35 mm, czas sezonowania moze sie waha¢ od 3 do 6 tygodni, w zalezno$ci od
warunkéw cieplno-wilgotnosciowych.

W przypadku ogrzewania podiogowego czas schniecia moze zostaé znaczaco skrécony,
jednakze moment witgczenia ogrzewania i jego intensywnos¢ okreslajg wytyczne producenta
jastrychu.

5.3.2. Przygotowanie podioza

Przeznaczone do uszczeinienia podioze cementowe (plyta betonowa, warstwa spadkowa,
jastrych dociskowy itp.) musi by¢ stabilne, nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami),
czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszyé przyczepno$é (mleczko cementowe,
wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podioza mozna przeprowadzic za pomocg metod mechanicznych (np.
szlifowanie), lub recznie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez
zastosowanie innych specjalistycznych $rodkéw. Po usunieciu mleczka cementowego
powierzchnie oczy$ci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchngé pyt sprezonym
powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systeméw
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzyé do
reprofilacji (zalezy to od parametréw wytrzymato$ciowych podioza i materiatu naprawczego oraz
wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami
technicznymi i szczegotowg specyfikacjg zastosowanego systemu.

Sposdb naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich stabilno$ci i szeroko$ci rozwarcia, dlatego musi on byé ujety w dokumentacji projektowe;
robét hydroizolacyjnych.

Powierzchnig tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty sku¢, nieréwnosci iflub ubytki
uzupeinic zaprawg tynkarska, o parametrach wytrzymato$ciowych dostosowanych do
wytrzymato$ci podtoza i wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na konieczno$é zapewnienia
odpowiedniego zespolenia z podiozem zaleca sie stosowaé warstwe sczepng lub dodatek
modyfikatoréw polimerowych do wody zarobowej.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (skué
lub wypetni€) spoiny, wypetni¢ ubytki. Szczegodlnie starannie oceni¢ powierzchnie $ciany pod
wzgledem rownosci (ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowaé zaprawy adekwatne do
rodzaju podtoza. Stosujac tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i
wapna) zaleca si¢ dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatorow, lub alternatywnie,
zastosowanie warstwy sczepnej.

Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komoérkowy) wymagajg zagruntowania
systemowym gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajgcego pory. Nalezy stosowaé
sposob zalecany przez producenta powtoki hydroizolacyjne;.

Jastrychy anhydrytowe wymagajg sprawdzeanp*owrerzchm zewzgleduna:—

« obecno$¢ cienkiej (grubos¢ rzedu czesci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz
dodatkéw do suchej zaprawy. Sprawdzenie nastepuje wizualnie (charakterystyczny,
matowy lub blyszczacy wyglad) oraz przez wykonanie siatki nacie¢ (odstep rzedu 100110
mm). Nalezy jg usunaé np. przez przeszlifowanie,

» nadmierng miejscowg koncentracje spoiwa, nie pozwalajacg lub znacznie utrudniajaca
prawidiowe wigzanie i twardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje przez
swobodne puszczenie miotka $lusarskiego o wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod katem 45°
+60°. Stwardniate pola ulegng spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie takie usunaé recznie
lub mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg zalecang przez
producenta jastrychu,

» obecnos¢ biatych, migkkich pdl, zwtaszcza na powierzchniach jastrychéw zarobionych zbyt
duzg iloscig wody (pomocna moze byé préba zarysowania twardym narzedziem).
Niestabilne fragmenty usungé mechanicznie, ubytki naprawi¢.

Powierzchnig¢ jastrychéw anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowaé
mechanicznie papierem $ciernym (w jednym przejéciu) i odkurzyé odkurzaczem przemystowym.

Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowaé do podioza wkretami, uszkodzone i wytamane
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krawedzie naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta, styki zabezpieczyé systemows tasémg i
zaszpachlowad.

Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-widknowych przeszifowaé w celu
usunigcia ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki i ztagcza naprawié oraz
zabezpieczy¢ systemowymi tadmami i zaszpachlowac.

Podioza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez
producenta powtoki hydroizolacyjne;.

5.4. Wykonanie jastrychu zespolonego lub warstwy spadkowej

Zgodnie z wymaganiami producenta, na przygotowane (czyste, stabilne i matowo-wilgotne)
podtoze nanie$¢ warstwe sczepng i natychmiast (dopoki warstwa sczepna nie wyschnie —
metoda mokre na mokre) natozy¢ warstwe zaprawy.

5.5. Wykonanie paroizolacji

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukgji
producenta materiatbw paroizolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Jednoczeénie
temperatury otoczenia i podioza powinny byé co najmniej o 3°C wyzsze od panujacej
temperatury punktu rosy.

Rodzaj zastosowanego materiatu paroizolacyjnego okresla dokumentacja techniczna.

Wykonanie paroizolacji z roztworéw i emulsji z tworzyw sztucznych

Gotowy roztwoér/emulsje nakfadaé recznie (np. pedzlem lub watkiem). Nakiadaé w sposéb
rownomierny, warstwami lub w jednym przejsciu, o grubosci wynikajacej z wytycznych
producenta.

5.6. Wykonanie termoizolacji
Przy uktadaniu jednowarstwowym ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby starannie przylegaty
do siebie, natomiast przy uktadaniu dwuwarstwowym, spoiny pierwszej i drugiej warstwy nie
moga sie pokrywac.

Przy uktadaniu jednowarstwowym zaleca sig, zeby plyty mialy frezowane obrzeza, co
zapobiega ich klawiszowaniu. Plyty zazwyczaj uktada sie na sucho.
Gorna ptaszczyzna plyt termoizolacyjnych musi tworzyé réwng ptaszczyzne.

5.7.Wykonanie jastrychu dociskowego

GruboS¢ i parametry wytrzymatosciowe jastrychu dociskowego muszg byé zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.5. Pod jastrychem dociskowym wykona¢ warstwe
rozdzielajgcg lub ochronng np. z folii PE. Powierzchnia jastrychu nie moze by¢ zatarta na gtadko.

Dylatacje brzegowe oddzielajg jastrych od elementéw pionowych — wykonuje sie je najczesciej
ze specjalnych profili brzegowych lub paskéw styropianu. Przecinajg one warstwe wierzchnig i
dodatkowo, w przypadku podtogi ptywajgcej uniemozliwiajg powstawanie tzw. mostkéw
akustycznych. Nie powinny one by¢ wezsze n|z 10 mm (szczegolnle |stotne w przypadku
systeméw z ogrzewaniem podiogowym).~

Dla jastrychu uktadanego na warstwie rozdzielajgcej lub ptywajacego, przy wiekszych
powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podiogowego nalezy wykona¢ dylatacje
posrednie. Stosuje si¢ do tego celu najczesciej specjalne profile dylatacyjne lub paski styropianu.
Powinny przebiega¢ prostoliniowo oraz przez caly przekréj podktadu Dzielg one jednoczesnie
powierzchnig roboczg na pola technologiczne — podktad wylewany jest po kolei na poszczegdine
pola.

Dylatacje poS$rednie wykonuje si¢ takze w miejscu projektowanych otworéw drzwiowych,
zZwlaszcza w miejscach tgczenia sie wylewek w pomieszczeniach o réznych wymiarach, na styku
podidg o réznej grubosci i/lub konstrukcji oraz na granicy stref z ogrzewaniem podiogowym i bez
niego.

W przypadku catopowierzchniowego ogrzewania zaleca sig, zeby powierzchnia
niezdylatowana nie byta wieksza od 20 m? i jednoczes$nie odlegto$¢ miedzy dylatacjami nie
przekraczata 5 m. Zdylatowane pole powinno by¢ mozliwie zblizone do kwadratu, proporcje
bokéw pola prostokatnego nie powinny przekraczaé stosunku 2:1.

Dylatacje posrednie muszg przechodzi¢ przez catg grubo$c¢ jastrychu i byé odwzorowane w
okladzinie. Do ich wykonstruowania doskonale nadajg sie specjalne profile dylatacyjne. Ich
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montaz musi uniemozliwia¢ penetracje ciektej wylewki pod profil, pomocne tu sg specjaine tasémy
samoprzylepne, dostepne zazwyczaj razem z profilami.

W przypadku pomieszczen w ksztatcie litery ,L” dylatacje strefowe nalezy wykonstruowaé tak,
aby ksztatt zdylatowanej powierzchni byt prostokatny.

5.8. Wykonanie powloki uszczelniajacej
Podtoze nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. oraz wytycznymi producenta.

Uszczelnienie podtogi i $cian do wysokosci okoto 20 cm nad poziom posadzki wykonuje sie
zawsze W postaci szczelnej wanny, z zastosowaniem tasmy i naroznych ksztaltek
uszczelniajacych na styku podioga-$ciana. Na powierzchniach pionowych izolacje nalezy
wykonac¢ do wysokosci okoto 40 cm powyzej prysznica, dla wanny lub umywalki okoto 30 cm
powyzej baterii — dla pomieszczen wilgotnych w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci
publicznej, ale eksploatowanych identycznie — np. fazienki w pokojach hotelowych. W
pomieszczeniach narazonych na intensywne obcigzenie wodg (np. natryski w basenach) izolacje
$cian nalezy wykona¢ na catej powierzchni.

Wewnatrz kabiny prysznicowej izolujemy zawsze catg powierzchnie $cian. Niedopuszczalne
jest pomijanie hydroizolacji podtoza pod i za wanng, brodzikiem itp.

W pomieszczeniach, w ktérych posadzka jest zmywana biezacg wodg, w przejsciu do
sgsiedniego pomieszczenia nie obcigzonego wodg i nie uzytkowanego w analogiczny sposob,
zaleca sie wykonstruowanie progu o wysokosci 15 cm. |zolacja zespolona musi by¢ wywinieta na
catg wysoko$¢ progu i jego ptaszczyzne pozioma.

Izolacja progu drzwiowego musi zapewnia¢ szczelno$¢ w razie okresowego wycieku wody na
posadzke. Poziom sgsiedniego, suchego pomieszczenia powinien by¢ wyzszy. Zalecane jest
zamocowanie specjalnego katownika (zabezpieczonego antykorozyjnie Ilub ze stali
nierdzewnej/szlachetnej), wymuszajgcego zréznicowanie poziomoéw.

5.8.1 Uszczelnienie z  dyspersyjnej masy
polimerowej

Przed naktadaniem dyspersyjnej masy polimerowej podioze nalezy zagruntowaé preparatem
dedykowanym przez producenta masy hydroizolacyjnej w sposéb opisany w karcie technicznej
lub specyfikacji zastosowanego produktu. Aplikacje powtoki hydroizolacyjnej mozna rozpoczaé
po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego. Gruntowanie musi by¢ wykonywane zawsze
na suchym podtozu.

Dyspersyjne masy polimerowe dostarczane sg w postaci gotowej do nakfadania. Po otwarciu
opakowania konieczne jest przemieszanie masy np. niskoobrotowa mieszarkg z mieszadiem
koszykowym, zwracajgc szczeg6lng uwage na wyglad masy (rozwarstwienia, grudki, zmiana
koloru itp.).

Warstwe izolacyjng nalezy naktadaé¢ watkiem, pedzlem lub pacg, zgodnie z wymaganiami
producenta. Istotne jest réwniez, aby materiat doktadnie zespolit sie z podiozem, dlatego
naktadajgc pierwsza warstwe pedzlem nalezy materiat uszczelniajgcy starannie wetrzeé¢ w
_ podioze..Zwykle wymagane jest natozenie_przynajmniej dwoch warstw, ale_doktadng ich_liczbe,
sposOb aplikacji czy tez konieczno$§¢ wzmacniania np. widkning okresla producent. Niektore
firmy, w celu utatwienia wizualnej kontroli naktadanych warstw, oferujg materiat izolacyjny w
roznych kolorach dla kazdej warstwy. Minimalna grubo$¢ warstwy hydroizolacyjnej (po
wyschnigciu) podana jest zawsze w karcie technicznej zastosowanego produktu.
tgczna grubos¢ powtoki uszczelniajgcej nie moze by¢ mniejsza niz 0,5 mm.

Hydroizolacje wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podioza) i nie wyzszej niz +30°C. Schnigcie masy polimerowej musi przebiegaé¢ w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.

Do momentu zwigzania/wyschnigcia natozong warstwe hydroizolacji chroni¢ przed zbyt silnym
wptywem ciepta (intensywne nastonecznienie), jak rowniez przeciggami i wptywem wilgoci np.
poprzez ostoniecie siatkami.

5.8.2. Uszczelnienie dylatacji, przej$¢ rur instalacyjnych, wpustéw, itp.
Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych i
krytycznych miejsc takich jak dylatacje, wpusty, przejscia rur instalacyjnych, itp.

Dylatacje brzegowe i strefowe nalezy wykonstruowa¢ zgodnie z wymaganiami pkt. 5.7. i
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uszczelni¢ przy pomocy tasm i ksztattek wtopionych w mase hydroizolacyjng w sposéb zalecany
przez producenta systemu. Szeroko$¢ dylatacji nie moze byé mniejsza niz 10 mm.

Przej$cia rur instalacyjnych uszczelnia si¢ za pomocg manszet. Zastosowane wpusty muszg
posiada¢ kotnierze pozwalajgce na szczelne zespolenie z powtoke hydroizolacyjna.

5.9. Wykonanie okladziny ceramicznej

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczaé po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
warstwy hydroizolacji ze szlamu lub folii w ptynie. Czas ten jest zawsze podawany przez
producenta systemu.

Uktadanie ptytek na uszczelnieniu z maty uszczelniajgcej mozliwe jest bezposrednio po
przyklejeniu maty (nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ przy tym powierzchni maty). Najpierw
nalezy natozy¢ zaprawe klejowa na mate i przy pomocy gtadkiej krawedzi pacy wypetni¢ zaprawg
klejowa ,kubetki” maty. Bezposrednio po tym uktadaé ptytki, zwracajgc uwage na koniecznoéé ich
petnego podparcia.

Ukfadanie piytek na uszczelnieniu z folii uszczelniajgcej mozliwe jest po wyschnieciu kleju
(czas ten okres$la producent systemu, zazwyczaj nie przekracza on kilkunastu godzin).

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposo6b uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko§é, szeroko$é spoin oraz uktad
dylatacji. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentaciji wzory lub sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Zaprawe Klejgcg nalezy przygotowaé zgodnie z wymogami producenta (ilo§¢ wody, czas
mieszania itp.).

Czas, po ktérym mozna rozpoczaé spoinowanie podany jest w szczegétowej specyfikacii
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kieju. Zalecanym czasokresem jest 24
godziny. Jezeli do klejenia oktadzin ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do
rozpoczecia spoinowania hie powinien by¢ krotszy niz 48 godzin (dla warunkéw normalnych.
Powierzchnie poziome
Oktadzing ceramiczng uktada si¢ na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejacej o grubosci
nie przekraczajgcej 5 mm metodg pacy zgbkowanej lub metodg narzucania (ang. floating metod)
przy stosowaniu kleju dedykowanego okfadzinom podiogowym, lub metodg narzucania i
rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do oktadzin
podtogowych i Sciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod
plytka.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm), ustawié w
Zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do piytki. Nastepne plytki nalezy
dotozyé do sagsiednich, docisngé i mikroruchami odsungé¢ na szeroko$é spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez
producenta czasu-obrabialno$ci, czasu otwartego i- korygowalnosci.—

Zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin przy ptytkach o dugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm,

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usunaé wkitadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny
dylatacyjne nie moga byé¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujgca.

Po utozeniu plytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegdty powinna okreslaé
dokumentacja projektowa.

Powierzchnie pionowe
Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu plytek.
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Oktadzing ceramiczng ukiada sie na peine podparcie, na warstwie zaprawy klejacej o grubosci
nie przekraczajgcej 5 mm metodg narzucania i rozprowadzania (ang. floating and buttering
metod). Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia pustych przestrzeni pod plytka.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
Ze powinna znalez¢ sie tam cata plytka. Jesli pierwsza pltytka ma by¢ docinana, ukiadanie nalezy
zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej pltytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek
polega na utozeniu plytki na Scianie, doci$nigciu i ,mikroruchami’ ustawieniu na wiasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
zaprawy klejowej po doci$nigciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykiadziny podiogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin podano powyzej.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
§ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Ze wzgledu na obcigzenie wilgocig i wodg nie wolno stosowaé¢ mozaiki nakiadanej metodg
montazowg lub drugostronng (po przyklejeniu modutu siatka pozostaje w warstwie zaprawy
klejowej), lecz tylko metodg licowa (papier lub siatka jest usuwana po zwigzaniu kompozycji z
powierzchni licowej przed spoinowaniem).

Spoinowanie

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni wyktadziny
paca gumowsg. Zapraw¢ nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze byé
lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po
stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewni¢ wtasciwe warunki
pracy masy dylatacyjnej musi ona przylega¢ tylko do bokéw szczeliny, dlatego nalezy stosowaé
specjaine sznury wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy
wypetniajgcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu gruntujgcego podioze, to nalezy najpierw
zagruntowac boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur wypetniajacy.

5.10.Wymagania dotyczace wykonania prac hydroizolacyjno-oktadzinowych
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
-=—powinna zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania (patrz pkt 2:2:10°),

- cata powierzchnia okfadziny powinna mieé jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$c) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta oraz
wartoscig podang w pkt. 5.9.,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone tatg diugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci powierzchni oktadziny,

- spadek powierzchni posadzki, jezeli jest przewidziany, powinien wynosi¢ 1,5% (minimalny 1%),

- dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

« odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

« odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnaciji,
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6.

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m,
spoiny na catej dlugos$ci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV

45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac hydroizolacynych i oktadzinowych pomieszczen
mokrych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jako$ci i badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane
do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podioza.

Wszystkie materiaty — plytki, zaprawy klejgce i spoinujace, materialy hydroizolacyjne jak

réwniez materialy pomocnicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

6.2.1.Kontrola jakosci materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania hydroizolacji i prac oktadzinowych muszg odpowiadaé
wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

w protokole przyjecia materiatdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
bedacych materiatami budowlanymi w my$! Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowywania
materiatow,

terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania wody oraz ewentualnie

innych materiatdbw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wtasciwosci okreslone w pkt. 2.2.11. oraz
2.2.12. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych materiatow.

6.2.2.Badania podiozy pod warstwe hydroizolacji

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych
fragmentow cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, S$cieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usunaé przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.,

oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw

~antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia woda; itp. —

W zalezno$ci od rodzaju zanieczyszczen usungé je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki,

stan i rowno$¢ podtoza. Sprawdzenie réwnosci podioza, kidre przeprowadza sie przykiadajac
w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3.1. oraz ubytki wyréwnaé/wypetni¢ w sposéb podany w punkcie 5.3.2. niniejszej
specyfikacji technicznej,

spadek podioza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podktadu pod okfadziny
(posadzki) przeprowadza sie za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od
podanych w punkcie 5.3.1 wykonstruowaé z materiatéw o wiasciwosciach podanych w pkt.
2.2.1, pkt. 2.2.4.1 2.2.5. niniejszej specyfikacji technicznej. Pomiary réwnosci i spadkow nalezy
wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

temperatura powietrza i podtoza,

wilgotno$¢ podtoza,

poprawno$¢ zagruntowania lub zwilzenia podtoza.

Wilgotnos¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow

(wilgotno$ciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z
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odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomocg miotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci
aparatem CM, itp.), jezeli sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w
odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badan powinny byé
poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych
odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy
i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot
hydroizolacyjnych i ptytkarskich z dokumentacjg projektowa, ST i kartami technicznymi.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac i skutecznosé
robét hydroizolacyjnych.

Powinny one obejmowa¢ sprawdzenie:

- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.-5.9. niniejszej ST,

- poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw (paroizolacja,
termoizolacja, jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajgcej. Poprawno$é
wykonania poszczeg6lnych warstw ma wplyw na skuteczno$¢ i poprawnos$é¢ robot
hydroizolacyjno-oktadzinowych.

6.3.2.Badania w czasie wykonywania poszczegolnych warstw:

a) Podczas naktadania powtoki hydroizolacyjnej kontrolowac¢ nalezy:

- wyglad zewnetrzny materiatow,

— poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— ilos¢ mieszanych skiadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

- grubo$¢ naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadza¢ na biezgco sprawdzajac
zuzycie materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— digos¢ przerw technologicznych,

— wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powloka powinna mie¢ jednolitg barwe i jednolity
wyglad,

— poprawno$¢ wtopienia siatki wzmacniajgcej (jezeli jest wymagana). Kontrole nalezy
przeprowadzi¢ przez szczegdbtowe ogledziny, niedopuszczalne jest odwzorowanie oczek
siatki na powierzchni powloki,

— poprawno$¢ wklejenia tasm uszczelniajgcych, manszet itp. Kontrole nalezy przeprowadzié¢
przez ogledziny. Sposéb wklejenia musi odpowiada¢ wymogom producenta systemu,

— sposobu wykonania i uszczelnienia dylatacji, wpustéw, przej$¢ rur instalacyjnych itp.

W odniesieniu do materiatbw nakfadanych wielowarstwowo badania te powinny byé

przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

b) Podczas wykonywania uszczelnienia zespolonego z mat i folii uszczelniajgcych kontrolowaé
naiezy:

— poprawno$¢ przygotowania podtoza,

aplikacji, zuzycie materiatu),

— poprawno$é natozenia kieju na podtoze — przez ogledziny,
— poprawno$¢ doszczelnienia krawedzi stykow, dylatacii itp. detali,
— pozostate wymagania okre$lone w SST.

6.3.3.Podczas wykonywania okfadzin ceramicznych kontrolowac¢ nalezy:

- wyglad zewnetrzny zapraw klejacych i spoinujacych,

- poprawnos¢ przygotowania podtoza,

- ilo8¢ mieszanych sktadnikéw zapraw, czas mieszania, czas aplikac;ji,

- dtugos¢ przerw technologicznych,

- jakosc¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi plytek,

- barwe, odcien oraz prawidlowosé utozenia ptytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji, z dokfadnoscig
do 1 mm,

- prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci — dokonane pomiary odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSP&C na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 29



- szeroko$¢ spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
dokfadnos$cig do 0,5 mm,

- grubo$¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji robét lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonanego uszczelnienia zespolonego, w szczegdlno$ci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

prawidtowos$ci przygotowania podioza,

prawidtowos$ci wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych,

prawidtowo$ci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robét.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a)czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty si¢ do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych,
a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b)czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
minimalnej temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatow,

c)czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegéinymi etapami
robét.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym

miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie

zwigzania plytek z podktadem).

6.4.2.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przej$ciach rur instalacyjnych,

progach, itp.
Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z

dokumentacjg projektowa, réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami

podanymi w pkt. 5.8. i 5.9. niniejszej specyfikaciji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT
pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét
Powierzchnie przeznaczone do uszczelnienia oblicza sie w m2 na podstawie dokumentac;ji
projektowej przyjmujgc rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni
odlicza si¢ powierzchnie nie przeznaczone do uszczelnienia wigksze od 0,25 m2. Z uszczelnianej
powierzchni nie odlicza sie powierzchni wpustow.

W przypadku rozbiezno$ci wymiarowych pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wedtug projektu

Powierzchnie robot ptytkarskich oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujgc rzeczywiste wymiary powierzchni przeznaczonej do wyltozenia ptytkami. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do wytozenia ptytkami wieksze od 0,25 m
2
Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylataciji.

Ditugo$¢ dylatacji oblicza sie¢ w mb ich diugosci z doktadnoscig 10 cm. llo$¢ wpustow i przejsé
rur instalacyjnych oblicza sie w sztukach.
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Obmiar rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natozeniem warstwy
zakrywajacej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000,
pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu hydroizolacji zespolonej, robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda
zwigzana warstwg stanowigcg podtoze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbi6ér podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robédt
hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej
wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé
podtoze za przygotowane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng i zezwolié¢ na przystgpienie do naktadania warstwy hydroizolacji.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania nieodebranego podfoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbioér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czeséci robot. Odbioru cze$ciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (koricowy)
8.4.1.0dbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
~~zamawiajgcego, na podstawie przeditozonych dokumentéw, wynikéw badar oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okreslaé umowa.
8.4.2.Dokumenty do kornnicowego odbioru
Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych,
- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
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przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnacé je z wymaganiami

podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. do 5.10. niniejszej specyfikacji oraz dokonaé

oceny wizualne;.

Roboty hydroizolacyjne i ptytkarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny byé odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
zakwestionowanych prac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt.
5.3. do 5.10. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
trwatosci i skutecznosci robét, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usungé wadliwie wykonane prace, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentdw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbioér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i
oktadziny ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po
uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”’. Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracerh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uplywem okresu gwarancyjnego
zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
hydroizolacyjnych i okfadzinowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”

—Kod CPV 45000000, pkt9 — .

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich koicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢
tych robét obliczona na podstawie:
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie
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robot,

- zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do obroébki,

- przygotowanie materiatéw,

- ocene i przygotowanie podiozy,

- demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac hydroizolacyjnych i ptytkarskich,

- wykonanie prac hydroizolacyjnych,

- wykonanie prac ptytkarskich,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w spos6éb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpadéw) lub w specyfikaciji
technicznej ,Wymagania ogéine”, Kod CPV 45000000-7,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacije opakowan i resztek materiatdbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

2. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

3. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

4. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do plytek. Definicje i wymagania
techniczne.

5. PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu.

6. PN-EN 1346:1999Kleje do ptytek — Oznaczenie czasu otwartego.

7. PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie zwilzalnosci.

8. PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005 Kleje do plytek — Oznaczenie wytrzymatosci
na rozcigganie dla klejéw cementowych.

9. PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie
odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.

10. PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania plytek — Definicje i wymagania techniczne.

11. PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na
$cieranie.

12. PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania plytek — Cze$¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci
na $ciskanie i zginanie.

~13. PN-EN"12808-5:2003 Zaprawy do spoinowania plytek = Cze§¢ 5= Oznaczanie absorpcji———
wody.

14. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji
betonu.

15. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004Kruszywa do zaprawy.

16. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

17. PN-EN 1542:2000Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

18. PN-EN 14411:2007(U) Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

19. PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.

21. PN-EN ISO 10545-13:1990, PN-EN I1SO 10545-13:1990/ Ap1:2003
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Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

22. PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na plamienie.

23. PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali

Mohsa.

24. PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i

wymagania dotyczace kitow.

25. PN-EN 26927:1998 Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity — Terminologia.

26. PN-EN ISO 7389Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu

elastycznego kitow.

27. PN-EN ISO 8339:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity —

Okreslanie wlasciwos$ci mechanicznych przy rozcigganiu.

28. PN-EN ISO 8340:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity —

Okreslanie wiasciwosci mechanicznych kitow przy statym rozcigganiu.

29. PN-EN ISO 10590:2007 Konstrukcje budowlane — Kity — Okreélanie wtasciwosci

mechanicznych kitow przy rozciaganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

30. PN-EN ISO 10591:2007 Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wiasciwoséci

adhezji’lkohezji kitbw po dziataniu wody.

31. PN-EN ISO 11432:2005 (U) Konstrukcje budowlane - Kity — Okreslanie odpornosci na

$ciskanie.

32. PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

33. PN-EN 13541-1:2002 Wyposazenie basenéw plywackich. Czes¢ 1. Ogélne wymagania

bezpieczenstwa i metody badan.

34. PN-EN 998-1:2004Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska.

35. PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

36. PN-EN 13815:2008 Wyroby gipsowe z dodatkiem witdkien — Definicje, wymagania i metody

badan.

37. PN-EN 13970:2006 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaitowe do regulaciji

przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci.

38. PN-EN 13984:2006 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i

kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwos$ci.

39. PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby z weiny mineralnej

(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

40. PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie. Zastosowania.

41. PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

42. PN-EN 13165:2003 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby ze sztywnej pianki

poliuretanowej (PUR) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

43. PN-EN 13170:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z ekspandowanego

korka (ICB) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

44. ZUAT-15/1V.13/2002 Wyroby zawierajace cement przeznaczone do wykonywania powtok
-hydroizotacyjnych.- ———— -~ = — -

45. ZUAT-15/1V. 19/2005Wyroby pohmerowe EmuIsle przeznaczone do wykonywanla powtok

hydroizolacyjnych.

46. ZUAT-15/IV.16/2007 Kity uszczelniajgce do izolacji wodochronnych w pomieszczeniach

mokrych i w zbiornikach na wode.

47. DIN 51130 :2004-06 ,Prufung von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden

Eigenschaft, Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr,

Begehungsverfahren;Schiefe Ebene”.

48. DIN 51097 1992-11Priufung von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden

Eigenschaft, NaRbelastete BarfuBbereiche; Begehungsverfahren; Schiefe Ebene.

49. DIN 18560-1:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 1. Allgemeine Anforderungen, Prifung und

Ausfuhrung.

50. DIN 18560-2:2004 Estriche im Bauwesen. Teil2. Estriche auf Dammschichten

(Schwimmende Estriche).

51. DIN 18560-2:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

52. DIN 18560-4:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 4. Estriche auf Trennschicht.

53. Informationen Gber CalciumsulfatflieRestriche (IGE, 1997).
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54. Merkblatt 1: ,Fliessestriche auf Calciumsulfatbasis in Feuchttraumen” [IGE/WTM, V1.2000].
55. Merkblatt 2: ,Austrocknung von FlieRsestrichen auf Calciumsulfatbasis” [IGE/WTM/BDM,
V1.2000].

56. Merkblatt 3: ,Calciumsulfat-FlieRestriche auf FuBbodenheizung” [IGE/WTM/BDM, VI1.2000].
57. Merkblatt 4: ,Beurteilung und Behandiung der Oberflachen von Calciumsulfat-FlieBestrichen”
[IGE/WTM, VI1.2000].

58. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein  auf
calciumsulfatgebundenen Estrichen” [ZDB, 1.2000].

59. BGR 181 FuRbdden in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband
der gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003.

60. Bodenbeldge fur nallbelastete Barfulbereiche. Bundesverband der Unfallkasten, Vil. 1999.
61. Hinweise fur die Ausfihrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Belégen aus
Fliesen und Platten fur den Innen- und AuBenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005.

62. Richtlinie fur Flexmértel. Definition und Einsatzbereiche. Deutsche Bauchemie e.V. 2001.

63. Richtlinie fur die Planung und Ausfihrung von Abdichtung von Bauteilen mit mineralischen
Dichtungsschlammen. Deutsche Bauchemie e.V. 2002.

10.2.Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r.
Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami).

10.3.Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnos$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004
r. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informac;ji

~— dotyczgcej-bezpieczenstwa-i-ochrony-zdrowia-oraz-planu-bezpieczenstwa.i_ochrony_zdrowia

(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z
pézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679,
z pdzn. zmianami).

10.4.0bwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatéw (M.P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).
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10.5.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cze$¢ C: zeszyt 4 Zabezpieczenia
i izolacje zeszyt 4: |zolacje wodochronne taraséw (ITB, Warszawa 2004).

Warunki techniczne technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czesé¢ C:
zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6. Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”
(ITB, 2005).

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B: zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych (ITB, Warszawa 2004).

Instrukcji nr 344/2007 — Zabezpieczenia wodochronne taraséw i balkonéw (ITB, 2007).
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2008 r.

Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacije w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce.
Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 .

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Pokrywanie podiég i $cian.
Uktadanie plytek ceramicznych na podtogach i $cianach. Kod CPV 45430000. OWEOB
Promocja — 2005 r.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i
hydroizolacje balkonéw. Promocja — 2007 r.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i
hydroizolacje taraséw naziemnych. Promocja — 2007 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czeéé 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Specyfikacja techniczna firmy Deitermann: Izolacja mineralna pod oktadzing ceramiczng.
Specyfikacja techniczna firmy Deitermann: Wysokoelastyczna izolacja mineraina pod ptytkami.
Specyfikacja techniczna firmy Schomburg: Mineralna, elastyczna izolacja wewnetrzna i
zewnetrzna pod stale obcigzenie wodg AQUAFIN-2K wraz z taémami z serii
ASO-Dichtband-2000-S.
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m OSRODEK WDROZEN EKONOMICZNO-ORGANIZACYJNYCH
PROMOCIA BUDOWNICTWA PROMOCJA Sp. z 0.0.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH
(Kod CPV 45410000-4)

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:
ST — Specyfikacja Techniczna

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



SST - Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna
ITB ~— Instytut Techniki Budowlanej
PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKO=S[eC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. CZESC OGOLNA
1.1.Nazwa nadana zamdéwieniu przez zamawiajacego

SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO —

BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3.Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowe;
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupehienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doSwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.4.Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych i
zewnetrznych tynkéw pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéow,
wymagan w zakresie przygotowania podtozy i sposobéw ich oceny, wymagan
dotyczacych wykonania tynkéw pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonanla tynkow zwyktych

przemwpozarowych) renowacyjnych stiukow, tynkow sgrafltto [ suchych fynkow

Wymagania dla tynkéw zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod
45410000. Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod 45411000.

1.5.Okreslenia podstawowe, definicje

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

PodtoZze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

Podkitad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podiozu.
Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na
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podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm,
stanowigca powitoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek
lub dodatkéw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg
suchej mieszanki tynkarskie;.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki.

1.6.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogoélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.Dokumentacja robét tynkowych
Dokumentacje robét tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane
jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjine w przypadku
zamoéwien publicznych), sporzadzone zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra
~ Infrastruktury z dnia 02:09.2004 r.—w ~sprawie szczegtowego ~zakresu—i—formy.—
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.

2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdéw
lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,
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— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skiadowe
dokumentaciji robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Tynki pocienione nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét tynkowych,
opracowanych dla konkretnego przedmiotu zaméwienia.

1.8.Nazwy i kody:
Grupy robét, klasy roboét lub kategorie robét

WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH
(Kod CPV 45410000-4)

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

21.0g6lne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczng Ilub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polska
Normag lub aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2.Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.21. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,
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— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych;
wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan
laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyrébwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3.Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robét tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetiajg nastepujgce
warunki:

—sg zgodne z ich wyszczeg6lnieniem i charakterystyka podang w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowe;j),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe wyrobéw lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.4.Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do rob6t tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i

~masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny byé przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach
(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na skiadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3
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3.2.Sprzet do wykonywania robét tynkowych
Roboty tynkowe mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowych nalezy stosowac:
— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przeno$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robé6t tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzié¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé¢
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.——————

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonania robé6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2.Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, jesli
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nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych $rodkow zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych
mogg by¢é wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatébw oraz
podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie
wyzszych temperatur minimainych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej
izolacji cieplnej nalezy zwrécié uwage na mozliwos¢é gwattownego obnizenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikow atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowe;
pogodzie.

— Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie
moze przekraczaé 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy
zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw
pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazoéwki producenta
mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;j.

5.3.Wymagania dotyczace podiozy pod tynki pocienione

Podtozem moze byé powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Tynki pocienione mozna wykonywa¢ na podtozach:
— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,
— Z zaprawy cementowej marki M4-M7,
— Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.
Podioza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chiongce wode,

szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknieé. Powierzchnia
-ewentualnego-tynku-podktadowego-nie-powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podioza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sa aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunag,
zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujac $rodki mechaniczne
(np. piaskowanie).

Z podiozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki
piyt i wkrety mocujagce.

Podktady z tynkéw zwyklych powinny spetniaé wymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Specyfikacja zostata sporzagdzona w systemie SEKOSDEC na podstawie standardowej
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Uwzgledniajac stan podioza, wskazéwki pochodzgce od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne
moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda,
zagruntowanie badz zastosowanie $rodkéw zwiekszajacych przyczepno$é tynku do
podioza. Jako $rodki zwigkszajgce przyczepnosé tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,
— substancje plynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podfoza musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegbdtowej specyfikacji technicznej.

5.4.Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikaciji technicznej.

Tynki pocienione moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i spos6b obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujace typy tynkéw pocienionych:

— cyklinowane —- wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o wysokosci zebéw odpowiadajgcej wymiarom
najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy do uzyskania
gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zagtebien w
ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzilem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.
Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a
takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogéinych:

— mieszanke tynkarska dobieraé tak, by zapewni¢ zgodno$é zatozonej w dokumentaciji

—projektowej—i—szczegbtowej— specyfikacji—technicznejgrubosci__tynku i jego
poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybrane;
mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowaé technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz spos6b obrobienia tynku zgodne 2z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobieraé odpowiednio do ich przysziej funkgji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnos$ci materiatu z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

— w miejscach narazonych na pekniecia zaktada¢ siatke,
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— nacigcia tynku (,kontrolowane peknigcia”) wykonywaé¢ przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach
zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone — nalezy stosowa¢ odpowiednie profile
tynkarskie,

~ ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac¢ jego przeciecia, az do podioza,
w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uplywie niezbednego
czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypetni¢
odpowiednig masg elastyczna,

— Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natoZeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.5.Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

5.5.1. Przyczepnos¢ tynku do podioza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie
zaprawy z podifozem powinna zapewnié¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem,
aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podioza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepno$¢ poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna byé mniejsza niz
przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.

5.5.2. Odporno$¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikéw przy badaniu mtotkiem Baronnie'go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodporno$¢ tynkéw. Tynki zewnetrzne powinny byé mrozoodporne, tzn. probki
wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywaé zmian
po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8
mm. W tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w
granicach 1+3 mm.
5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie - tynkéw-powinny-by¢-gtadkie-lub -
mie¢ fakture wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczaé¢ sie
jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny
pyli€.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, a takze zacieki majgce posta¢ trwatych sladéw oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczaine.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powlokg malarskg z farb wodnych Ilub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

5.5.6. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkéw powinny byé tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
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powierzchni otynkowanych powinny byé prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny byé katami prostymi lub powinny byé zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow
wewnetrznych kat. |1l wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw
na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujace uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkdéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowg. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byé zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy os$cieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien byé przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0go6Ine zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2.Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior
(miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy dotyczgcych przyjecia materiatébw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych
wysyice materiatdw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodno$é uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej rob6t tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegétowej), oraz normami
powotanymi-w-pkt.-2.2.-niniejszej specyfikacji.technicznej.
6.2.2. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a)wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b)réwnos$ci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe
Scierania,

d)obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e)zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i prébe zwilzania,

f) chtonno$ci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 11



g)obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
h)ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a
nastgpnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej
(szczegobtowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.4.Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegélnosci w
zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— prawidtowos$ci przygotowania podtoza,
— prawidtowos$ci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw:

a)czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja,
ze przygotowane podioza nadawaty sie¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
___wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

nie spadta ponizej 0°C.
6.4.2. Opis badan

6.4.21. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobre;j
przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach
suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzagdu zwanego mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy
badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach.
Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepno$ci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
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przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.
6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na

podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek
stwardniatej zaprawy.

6.4.24. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach
powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wyciaé probki
kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze
zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczyscic z
ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien byé wykonany
przymiarem z doktadno$cig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowaé warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy
sprawdzac przez potarcie tynku dionia.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzaé w sposob
nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é woda za pomocag pedzia tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o cigzarze 250 graméw; préba ta powinna daé¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej
ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARUTTOBMIARU‘ROBOT -

7.1.0g6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.Szczegbtowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnig¢ tynkoéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako
loczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropéw pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $§cian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w
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rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokofu lub terenu do
gornej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana
jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementdéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do
powierzchni tynkéw $Scian, nalezy doliczyé powierzchnie o$ciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegolowej specyfikacji technicznej tynkow szlachetnych, opracowanej dla
konkretnego podmiotu zamoéwienia, mozna ustali¢ inne szczegoétowe zasady
przedmiaru i obmiaru robét tynkowych

W szczego6lno$ci mozna przyjgé zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robét tynkowych np. zasady wymienione w zatoZeniach
szczegotowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2.0dbiér robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbior
miedzyoperacyjny).

W ftrakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy porédwnaé¢ z wymaganiami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza
zostaty prawidiowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
specyfikacja techniczng (szczegétowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania
wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno
- byé-odebrane.-W_takim_przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidiowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
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kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia
robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koricowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (iloci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamaWiajqcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$laé umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
poréowna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej rob6t tynkarskich (szczegétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamoéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny byé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzarn:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé nieprawidtowosci

wykonania-tynkow-pocienionych-w-stosunku-do-wymagarn-okreslonych-w-dokumentacji

projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej) i przedstawi¢ je ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci
tynku zamawiajgcy moze wyrazié zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powt6rnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
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- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosSci lub niezgodno$ci wykonania tynku pocienionego z
zamoOwieniem.

Protok6t odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcy.

8.5.0dbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér
ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej
jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST
»Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pethego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robo6t
tynkowych stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robst. ——
Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujgce
roboty tynkowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robo6t na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé¢, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegbtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéow,
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— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— umocowanie profili tynkarskich,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem,
wykonaniem nacie¢ i fug wypethianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt
tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen
na elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania roboét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddédw materiatbw w sposob podany w
szczegotowej specyfikacii technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg roéwniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od
poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
niezbednych rusztowan moga byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe
oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkédw pocienionych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegétowe;j).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy

PN-86/B-02354Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady
koordynacji modularnej.

PN-I1SO 2848:1998Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

~__ PN-71/B-06280Konstrukcie =z  wielkowymiarowych  prefabrykatéow  zelbetowych.

Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.— ———— _
PN-80/B-10021Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1).

PN-85/B-04500Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10109:1998Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501Zaprawy budowlane zwykie.

PN-EN 197-1:2002Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.
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PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-B-30041:1997Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$é
4) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$é B: Roboty
wykoniczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie 1I, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod
CPV 45410000. Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV
45411000. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pézn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

-—— Ustawaz dnia-7-lipca-1994 r=Prawo budowlane-(Dz=U-z 2003-r-Nr-207-poz-2016-:

pdzn. zmianami).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

(STANDARDOWE)

ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpeC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Przedmiot opracowania stanowi: SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC
DZIEDZICTWA KULTUROWEGO — BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA

INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich

1.3.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Przedmiot i zakres roboét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i
zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych)
obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:
- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
- wykonanie powtok malarskich paroprzepuszczalnych

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnos$nie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t malarskich, wymagan i sposobéw oceny podiozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok malarskich zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich
odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedtug
metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a
takze zdefiniowanymi ponizej:

Podioze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka)
~ -~ powierzchnia-(np—muru;-tynku,-betonu;=drewna;—ptyt-drewnopodobnych;-itp:), na=ktérej —
bedzie wykonywana powloka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nafozona i
rozprowadzona na podiozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkéw pomocniczych.
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Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i
obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcieficzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyng lakowa, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i
obcigznikdéw w spoiwie zywicznym, rozciericzalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego itp.), pigmentdéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i
modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub
w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz Srodkéw pomochiczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.6.0go6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST
~Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.Dokumentacja rob6t malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywaé na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt.
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1.8.Nazwy i kody robét objetych zamoéwieniem:
Grupy roboét, klasy robét lub kategorie robét

(Kod CPV 45442100-8)

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.21. Materiaty do malowania obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowaé:

o farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

o farby na spoiwach:

~ zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczainych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia wodg,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowacé:

o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom-normy-PN-C-81943:1998, =

o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

o farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

¢ farby i emalie na spoiwie zywicznym rozciefczalne woda, ktdére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
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e farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére
powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.23. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomochicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— érodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeri podioza,

— srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreSlone przez

producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz
PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie woéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatlow i wyrobéw do robé6t malarskich
Materiaty i wyroby do rob6t malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli speiniajg
nastepujgce warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

— spefniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne
~ (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania-wyrobéw,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U.
Nr 11, poz. 84 z pbzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3
lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6Zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.
U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot malarskich powinien sie koriczyé przed zakoriczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
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dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw
odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ ukiadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach Ilub cysternach. Nie wolno
przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych
wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waiki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4.WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania_dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”

Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych iloSci materiatdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatébw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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5.1. Ogéine zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych rob6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac¢ po:

o catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

¢ wykonaniu podiozy pod wyktadziny podiogowe,

e ufozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

o catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

¢ wykonaniu tzw. biatego montazu,

e ufozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

¢ oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robét murowych.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢é oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy,
wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigeksza dopuszczalna wilgotno$éé podiozy mineralnych
rzeznaczonych do malowania

-Najwieks-
za
wilgotno$
Lp. Rodzaj farby ¢
podioza,
w %
masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych woda
2 |Farby na spoiwach zywicznych 3
rozpuszczalnikowych
3 |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z 6
dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych
mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci
ciekiej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
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Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone
farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione
zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty
techniczne.

Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykie

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w
szczegbtowej specyfikacji technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw
nie powinna wykazywac¢ $Sladéw starej farby ani pylu po starej powloce malarskiej.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez
producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniaé takie same wymagania jak tynki zwykie.

5.3.5. Podloza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnos$ci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekoéw
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu,
zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny byé
naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczng.

5.3.6. Podioza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu-i
oczyszczone ze starej farby. Whkrety mocujace oraz styki plyt powinny by¢é
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4%
oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny,
rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich
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5.4.1. Warunki ogéine prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie

S$wiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod

malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu Ilub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy poditoza
spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania
okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

¢ sposéb przygotowania farby do malowania,

¢ spos6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty
malarskie),

e krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,
e czas miedzy nak{adaniem kolejgych warstvyz

» zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
¢ zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wymagania dotyczace powiok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powioki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c¢) jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,
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d) bez uszkodzen, przeswitéw podioza, sladéw pedzia,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny byé:
a) odporne na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i
potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

Przy jednowarstwowej powioce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
¢) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powltok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych

Powiloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskoéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywacé przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

¢) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

___Dopuszcza sie w_tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na e|ewaéjach niejednolity odcienn barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie
przekraczajgcej 20 cmz,

b) chropowatos$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na cafej dlugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) Slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok 2z lakierbw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powitoki z lakieréw powinny:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i polysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,
b) nie mie¢ $laddéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
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¢) dobrze przylegaé do podtoza,
d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w
nastepujacych terminach:

» dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie poditoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich elementdéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$§é wykonania z projektem budowlanym,
doktadno$§¢ wykonania zgodnie ze szczegotowa specyfikacja techniczng robot
murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni,
wilgotno$é muru,

e podiozy betonowych — doktadnos¢ i zgodno§é wykonania z projektem budowlanym
oraz szczego6towg specyfikacjg techniczng robét betonowych, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$§¢ podioza, zabezpieczenie elementéw
metalowych,

o tynkdéw zwykiych i pocienionych zgodnos$¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczego%owej specyfikacji technicznej robét
tynkowych, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementédw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podiozy z drewna — wilgotno$é, stan podioza, wyglad i czysto§¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupe#nive[’)»,’ I

e plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz
zabezpieczenie wkretdw,

¢ elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$§¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegodtowej
specyfikacji technicznej robét murowych.

Roéwnosé powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w szczegoétowej
specyfikacji technicznej robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé¢ przez

przetarcie powierzchni sucha, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do

przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

WilgotnoS¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W
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przypadku watpliwosci nalezy pobraé probke podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg
suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢é normom
wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

- terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widagé:
a) w przypadku farb ciektych:
. skoagulowane spoiwo,
- hieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
» kozuch,
+ $lady plesni,
. trwaty, nie dajacy sie wymieszaé osad,
« nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
» obce wtrgcenia,
. zapach gnilny,
b)w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
. Slady ple$ni,
« Zbrylenie,
. Obce wtracenia,
. zapach gnilny.

6.3.Badania-w-czasierebét
malarskich z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i
instrukcjami  producentéw farb. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczyc
sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podiozy i
naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly

wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegélnosci w

zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegdlowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
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- jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robé6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14
dniach od zakorniczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C
i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

. sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

« sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

« sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

. sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez pordbwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
c) sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne

pocieranie jej powierzchni wetniang Ilub bawetniang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powiloki. Powloke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli
na szmatce nie wystapity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

. na podiozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie
skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w
kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé
powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

. na podiozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN
ISO 2409:1999,

¢) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powloki
mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej
wodg za pomocag miekkiego pedzla; powioke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang
____przeswity podtoza

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane-
w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robé6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych rzutu pionowego, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otworéw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitdw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw
azurowych, grzejnikéw i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.
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Malowanie opasek i wytogdw osciezy nie wlicza sie do powierzchni obliczeniowych
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad
itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwojng
powierzchnie prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i
T-1, dla ktérych nalezy przyjmowaé potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o Srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci.
Malowanie rur o wiekszych $rednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach
kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

6. SPOSOB ODBIORU ROBOT

6.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

6.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi
podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng (szczegbtowa) i zezwoli¢ na przystapienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu
(podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesSciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,

_wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru cze$ciowego jest wczesnhe wykrycie —ewentualnych—usterek—w————
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbiér czesSciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

6.4. Odbiodr ostateczny (konicowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robé6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioru podiozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

|

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej
specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna byé
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé¢ niezgodnosci
powtoki z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej
specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powitoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
korncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i
powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- - _wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

6.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior
ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy
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wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9.PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST
»Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreSlonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robo6t malarskich
Podstawe rozliczania robét malarskich stanowi ustalona w umowie kwota
ryczattowa za okreslony zakres robot obejmujacy roboty malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujaca roboty malarskie uwzglednia koszty: wykonania
nastepujacych prac malarskich oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan

niezbednych do wykonania robét malarskich, niezaleznie od wysokos$ci prowadzenia
prac,

— zabezpieczenie podtdg i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t malarskich,

— przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,

— ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
szczego6towej specyfikacji technicznej,

—~ proby koloréw,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu rob6t elementéw, ktére

wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek —oraz —naprawienie — uszkodzeh—powstatych—w—czasie— -

wykonywania roboét,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb podany w
szczegotowej specyfikacji technicznej (opisaé sposéb usuniecia pozostafoSci i
odpaddéw),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.
2. PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢.
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3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja.

4. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

5. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

6. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

7. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

8. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

9. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw.

10. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 sr. Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156,
poz. 1118).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z
2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego{owego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonanla [
odbioru roboét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczeﬁstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
e pbZniejszymi-zmianami). -

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 S|erpn|a 2004 1. w ' sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw
oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spehiaé notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informagciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
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substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz.
1171 z pbzn. zmianami).
— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania

opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 173, poz. 1679 z pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t budowlanych — Wymagania ogélne
Kod CPV 45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja — 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB —
2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, cze$é¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
WEWNETRZNYCH

(Kod CPV 45310000-3)

ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW
INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU OPRAW, OSPRZETU,
URZADZEN | ODBIORNIKOW ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpEC na podstawie standardowej
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1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
SAMORZADOWA INSTYTUCJA KULTURY, OPOCZYNSKA SIEC DZIEDZICTWA KULTUROWEGO —

BUDOWA BUDYNKU USLUGOWEGO WRAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA
1 ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem i montazem elementéw instalacji elektrycznej
(uktadanie kabli i przewodéw, montaz osprzetu i opraw).

1.3.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna standardowa (ST) stanowi podstawe opracowania specyfikacji
technicznej szczegdtowej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4.Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotycza zasad wykonywania i
odbioru robét zwigzanych z:

— uktadaniem kabli i przewodéw elektrycznych, w tym szynoprzewodéw montowanych
poza rozdzielnicami,

— montazem opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikéw energii elektryczne;,

wraz z przygotowaniem podtoza i robotami towarzyszacymi, ST dotyczy wszystkich
czynnos$ci majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— kompletacjg wszystkich materiatéw potrzebnych do wykonania podanych wyzej prac,

— wykonaniem wszelkich rob6t pomocniczych w celu przygotowania podioza (w
szczegolnosci roboty murarskie, $lusarsko-spawalnicze montaz elementéw osprzetu
instalacyjnego itp.),

— ulozeniem wszystkich materiatbw w sposéb i w miejscu zgodnym z dokumentacja
techniczna,

— wykonaniem oznakowania zgodnego 2z dokumentacjg techniczng wszystkich
elementdéw wyznaczonych w dokumentac;ji,

- utozeniem drutu stalowego (dla instalacji prowadzonych w rurkach lub kanatach

'''''' —zamknigtych);utatwiajgcego-docelowe-wcigganie_zaprojektowanych_przewodéw (np.

dla sieci teleinformatycznych),

— wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich
wyznaczonych kabli i przewodéw,

— przeprowadzeniem wymaganych préb i badan oraz potwierdzenie protokotami
kwalifikujagcymi montowany element instalacji elektryczne;.

1.5.0kreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.4. a takze podanymi ponizej:

Specyfikacja techniczna — dokument zawierajacy zespot cech wymaganych dla procesu
wytwarzania lub dla samego wyrobu, w zakresie parametréw technicznych, jako$ci,
wymogow bezpieczenstwa, wielkosci charakterystycznych a takze co do nazewnictwa,
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symboliki, znakéw i sposobdw oznaczania, metod badan i préb oraz odbioréw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajacy przydatno$é dane wyrobu do
okreslonego obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan
podstawowych wyrobu oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci — dokument w formie o$wiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajacy zgodno$¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi,
normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub
wyrobu.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez upowazniong jednostke badajgca
(certyfikujgca), stwierdzajacy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami
prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego
materiatu lub wyrobu.

Czes¢ czynna — przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w skiad instalacji
elektrycznej lub urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej
moze by¢ pod napigciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody
ochronne PE i PEN nie sg cze$cig czynna).

Polaczenia wyréwnawcze — elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych
lub obcych w celu wyréwnania potencjatu.

Kable i przewody — materialy stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatow,
impulséw elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw - zespét materiatow dodatkowych,
stosowanych przy ukiadaniu przewodéw, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w
przypadku awarii, zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, wytyczajgcy trasy ciggoéw
rownolegtych przewodéw itp.

Grupy materiatéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:
— przepusty kablowe i ostony krawedzi,
— drabinki instalacyjne,
— koryta i korytka instalacyjne,
~ kanaty i listwy instalacyjne,
— rury instalacyjne,
— kanaty podtogowe,
— systemy mocujace,
— puszki elektroinstalacyjne,
— ———koncéwki-kablowe,-zaciski-i-konektory,

— pozostaly osprzet (oznaczniki przewodoéw, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice,
zlgczki i szyny, zaciski ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej
przeznaczone do wytwarzania, przeksztatcania, przesyfania, rozdziatu lub wykorzystania
energii elektrycznej.

Odbiorniki energii elektrycznej — urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii
elektrycznej w inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci — umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne
urzadzenia, ze wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.
Oprawa os$wietleniowa ( elektryczna ) — kompletne urzadzenie stuzgce do

przymocowania i potaczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku Zrédet $wiatfa,
ochrony Zrodet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony $rodowiska przed
szkodliwym dziataniem Zrédta Swiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametréw
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Swietlnych ( bryta fotometryczna, luminacja ) , utatwia wtasciwe umiejscowienie i
bezpieczng wymiane Zrédet $wiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu
pomieszczenia. Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet
Swiatta w formie : klosza, odbly$nika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP — okre$lona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed
dotykiem elementéw instalacji elekirycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych,
wnikaniem cieczy (szczegoblnie wody) i gazéw, a ktérg zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwdd instalacji elektrycznej — zespdt elementéw potaczonych posrednio Ilub
bezposrednio ze Zrédtem energii elektrycznej za pomocg chronionego przed
przetezeniem wspoélnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych
przewodéw elektrycznych. W sktad obwodu elektrycznego wchodza przewody pod
napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzadzenia zmieniajgce parametry
elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym
punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Przygotowanie podiloza — zespédt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem
osprzetu instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej,
uktadaniem kabli i przewoddéw majacy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania
zgodnie z dokumentacja; .

Do prac przygotowawczych tu zalicza sie nastepujace grupy czynnosci:

— Wiercenie wiercenie i przebijanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych,
— Kucie kucie bruzd i wnek,

— Osadzanie osadzanie kotkéw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

— Montazu montaz uchwytéw do rur i przewodow,

— Montaz montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych,
szynoprzewodow,

— Montaz montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,
— Oczyszczenie oczyszczenie podtoza — przygotowanie do klejenia.

1.6.0godlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.Dokumentacja rob6t montazowych

Dokumentacje rob6t montazowych elementéw instalacji elektrycznej stanowia:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U. z
2005 . Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku
zamoéwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
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26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi zmianami),

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobdow,

— protokoty odbioréw cze$ciowych, koncowych oraz robét zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

~ dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia
7 lipca 1994 r. — Dz. U. 2 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Montaz elementéw instalacji elektrycznej nalezy wykonywaé na podstawie
dokumentacji projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
rob6t montazowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zaméwienia.

1.8.Nazwy i kody:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét

(Kod CPV 45310000-3)

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozadanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogoéw technicznych
zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza si¢ zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentéw pod warunkiem:

— spetniania tych samych wiasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

2.1.0gdélne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i
skiadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2
Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikéw energii

elektrycznej w obiektach budowlanych nalezy stosowaé przewody, kable, osprzet oraz
aparature i urzadzenia elektryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania w

" budownictwie. ———-

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub
jego upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

— wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje
Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe
opracowane z uwzglednieniem przepisébw bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisiji
ds. Przepisow Dotyczgcych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty
techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujacymi
przepisami,

— wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
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umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

— wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego
do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng
dokumentacjg projektowg, sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodniong.

Zastosowanie innych wyrobéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu urzadzen elektroenergetycznych w
obiekcie budowlanym.

2.2.Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elekirycznej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.21. Kable i przewody

Zaleca sie, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty izolacje wg
wymogow dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronng.

Jako materiaty przewodzace mozna stosowaé miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5.

Napiecia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1 kV; 3,6/6 kV; 6/10 kV; 8,7/15 kV; 12/20
kV; 18/30 kV, a przekroje zyt: 16 do 1000 mm?2.

Przewody instalacyjne nalezy stosowa¢ izolowane lub z izolacjag i powtokg ochronng do
uktadania na stale, w ostonach lub bez, klejonych do bezposrednio do podtoza lub
uktadanych na linkach nosnych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilo§¢ zyt
zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu.

Napiecia znamionowe izolacji wynosza: 300/300, 300/500, 450/750, 600/1000 V w
zalezno$ci od wymogow, przekroje uktadanych przewodéw mogg wynosi¢ (0,35) 0,4 do
240 mm?, przy czym zasilanie energetyczne budynkéw wymaga stosowania przekroju mi
nimalnego 1,5 mm?2.

Jako materialy przewodzace mozna stosowaé miedz i aluminium, przy czym dla
przekroju zyt do 10 mm? nalezy stosowac obowigzkowo przewody miedziane.

Przewody szynowe stuzg do zasilania wewnetrznych magistrali energetycznych,
obstugujgcych duze rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy,
obwody rozdzielcze dla duzej liczby odbiornikéw zamontowanych w ciggach np. zasilanie

__duzej ilosci silnikow lub opraw oswietleniowych.zamontowanych liniowo.

Jako materiaty przewodzgce szynoprzewodéw mozna stosowaé¢ miedz i aluminium
(aluminium pokryte niklem i ocynowane); szynoprzewody mozna montowaé¢ wykonane w
obudowie o okreslonym stopniu ochrony IP lub bez obudowy.

2.2.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow

Przepusty kablowe i ostony krawedzi — w przypadku podziatu budynku na strefy
pozarowe, w miejscach przejscia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji
przewodéw przy przejSciach przez $cianki konstrukcji wsporczych nalezy stosowaé
przepusty ochronne. Kable i przewody uktadane bezposrednio na podtodze nalezy
chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych jako
mocowane systemowo lub samono$ne stanowig osprzet réznych elementéw instalacji
elektrycznej. Pozwalajg na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodéw, ale takze
innego wyposazenia, dodatkowo tatwo z nich budowaé¢ skomplikowane ciggi drabinkowe.
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Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych Ilub
aluminiowych lub siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej
o szerokosci 50 do 600 mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadajg bogate zestawy
elementow dodatkowych, utatwiajgcych ukiadanie wg zaprojektowanych linii oraz
zapewniajgce utrudniony dostep do kabli i przewodéw dla nieuprawnionych osob.
Systemy koryt metalowych posiadajg faczniki tukowe, umozliwiajgce ptynne uktadanie
kabli sztywnych (np. o wiekszych przekrojach zyt).

Kanaly i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo
aluminiowych lub jako kombinacja metal-tworzywo sztuczne, ze wzgledu na miejsce
montazu mogg by¢ $cienne, przypodtogowe, sufitowe, podiogowe; odporne na
temperature otoczenia w zakresie od — 5 do + 60°C. Wymiary kanatéw i listew sg
zréznicowane w zalezno$ci od decyzji producenta, przewazajg ptaskie a ich szerokosci
(10) 16 do 256 (300) mm, jednocze$nie kanaty o wiekszej szerokosci posiadajg
przegrody wewnetrzne state lub mocowane dla umozliwienia prowadzenia réznych
rodzajow instalacji w ciggach réwnoleglych we wspélnym kanale lub listwie. Zasady
instalowania réwnolegtego réznych sieci przy wykorzystaniu kanatéw i listew
instalacyjnych nalezy przyja¢ wg zalecen producenta i zalecen normy. Kanaty pionowe o
wymiarach — wysokos¢ 176 do 2800 mm wystepujg w odmianie podstawowej i o
podwyzszonych wymaganiach estetycznych jako stupki lub kolumny aktywacyjne.
Osprzet kanatdw i listew mozna podzieli¢ na dwie grupy: utatwiajacy prowadzenie
instalacji oraz pokrywy i stanowigcy wyposazenie uzytkowe jak gniazda i przyciski
instalacyjne silno- i staboprgdowe, elementy sieci telefonicznych, transmisji danych oraz
audio-video.

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, tgczniki, uchwyty) wykonane
z tworzyw sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe — zasadg jest uzywanie materiatéw
o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie
podtrzymujg ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg
szkodliwe dla czlowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny byé odporne na
temperature otoczenia w zakresie od — 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymatosg¢,
wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i $rednich. Jednocze$nie
podtgczenia silnikbw i maszyn narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy
wykonywaé przy uzyciu rur stalowych. Dobér $rednicy rur instalacyjnych zalezy od
przekroju poprzecznego kabli i przewodéw wcigganych oraz ich ilosci wcigganej do
wspolnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych moga by¢ gtadkie lub karbowane i
jednoczes$nie gietkie lub sztywne; srednice typowych rur gtadkich: od @ 16 do g 63 mm
(wieksze dla kabli o duzych przekrojach zyt wg potrzeb do 200 mm?) natomiast $rednice

- typowych-rur karbowanych:=od-g-16-dow-54-mm=Rury-stalowe-czarne,-malowane-lub
ocynkowane moga by¢ gtadkie lub karbowane — $rednice typowych rur gtadkich (sztyw
nych): od ¢ 13 do 8 42 mm, $rednice typowych rur karbowanych gietkich: od @ 7 do @ 48
mm i sztywnych od @ 16 do @ 50 mm. Dla estetycznego zamaskowania kabli i przewodéw

w instalacjach podtogowych stosuje sie gietkie ostony kablowe — spiralne, wykonane z
tadmy lub karbowane rury z tworzyw sztucznych.

Kanaly podiogowe poziome o wymiarach — szeroko$é 200, 250, 300, 350 i 400 mm
nalezy wykonane z tworzyw sztucznych, blach aluminiowych jako perforowane lub petne.
Osprzet kanatdéw podtogowych stanowig elementy utatwiajgce prowadzenie instalacji oraz
pokrywy i podiogowe punkty aktywacyjne (wyposazenie uzytkowe) jak ramki i puszki
montazowe wraz z wypustami do montazu osprzetu podtynkowego, z pierscieniem g 45
mm, réznego typu i innego. Montaz kanatébw podiogowych moze odbywaé sie w
podkiadzie betonowym, warstwie wyréwnawczej (zatapiane w szlichcie o grubosci 40 do
115 mm - z mozliwo$cig regulacji do 25 mm rzednej géry kanatu), a takze w podtogach
pustakowych lub podniesionych.
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2.2.3. Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw — klinowane w otworze z elementem
trzymajgcym statym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski
zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych
(niektére elementy moga byé wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych — wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak
rury instalacyjne — mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub
zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne mogg by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do
montazu gniazd i tgcznikéw instalacyjnych, wystepuja jako tgczace, przelotowe,
odgatezne lub podiogowe i sufitowe. Wykonane sg z materiatdbw o wytrzymatosci
elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg
ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sa szkodliwe dla
cziowieka, jednoczesnie zapewniajg stopiefh ochrony minimalny IP 2X. Dobér typu puszki
uzalezniony jest od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu — wystepujg
puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo — wtynkowe, podtogowe. W zaleznosci od
przeznaczenia puszki muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania co do ich wielkoSci:
puszka sprzetowa @ 60 mm, sufitowa lub koricowa @ 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna
lub przelotowa @ 70 mm lub 75 x 75 mm — dwu- trzy- lub czterowej$ciowa dla przewodoéw
o przekroju zyty do 6 mm?2 Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tacznikéw
instalacyjnych powinny by¢ przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg
.pazurkéw” i / lub wkretow.

Koncéwki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatéw dobrze przewodzgcych
prad elektryczny jak aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie,
skrecanie lub lutowanie; ich zastosowanie utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne
odiaczanie i przytaczanie przewodoéw do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego
przygotowania koncéw przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomocg
oston izolacyjnych.

Pozostaly osprzet — utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrézni¢ mozna
kilka grup materiatéw: oznaczniki przewodéw, dtawnice, ztaczki i szyny, zaciski ochronne

itp.
2.2.4. Sprzet instalacyjny

1. Laczniki ogblnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych,
natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

. taczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach @
60 mm za pomoca wkretow Iub ,pazurkéw”.

« taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe Bf‘i'ygotbwaneh gq do instalowania
bezposrednio na podtozu ($cianie) za pomoca wkretdéw lub przyklejane.

. Zaciski do taczenia przewodéw winny umozliwiaé wprowadzenie przewodu o
przekroju 1,0+2,5 mmz,

. Obudowy tgcznikbw powinny byé wykonane z materiatbw niepalnych Iub
niepodtrzymujgcych ptomienia.

. Podstawowe dane techniczne:
— napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,
— prad znamionowy: do 10 A,
— stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum [P 2X,
— stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.
2.25. Gniazda wtykowe ogdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach
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podtynkowych, natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

- Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i
przystosowane do instalowania w puszkach @ 60 mm za pomocg wkretéw lub
.pazurkow’.

« Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w
styk ochronny i przystosowane do instalowania bezposredniego na podiozu za
pomocg wkretow lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg byé przystosowane do 5-cio zytlowych
przewodow, w tym do podigczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do potgczenia przewodéw winny umozliwia¢é wprowadzenie przewodéw o
przekroju od 1,5+6,0 mm2 w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda
wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujgcych
ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:

— napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

— prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

— prad znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych,

— stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

— stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44,

2.2.6. Sprzet oswietleniowy

Montaz_opraw oSwietleniowych nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu o$wietlenia,
zawierajgcego co hajmniej:

— dobér opraw i zrédet Swiatta,

— plan rozmieszczenia opraw,

— rysunki sposobu mocowania opraw,

— plan instalacji zasilajgcej oprawy,

— obliczenie rozktadu natezenia o$wietlenia oraz spadkéw napiecia i obcigzen,
— zasady konserwacji i eksploataciji instalacji oswietleniowe;.

Oprawy oswietleniowe nalezy dobiera¢ z katalogéw producentéw, odpowiednio do
potrzeb oséwietleniowych pomieszczenia i warunkéw $rodowiskowych — wystepujg w
czterech klasach ochronnosci przed porazeniem elektrycznym oznaczonych 0, I, i, 1l1.
——Wypusty-sufitowe —i—§cienne—-powinny--byé-—przystosowane —do -instalowania—opraw... .
oswietleniowych, przy czym przekréj przewodéw utozonych na state nie moze byé
mniejszy od 1 mm?2 a napiecie izolacji nie moze by¢ mniejsze od 750 V jesli przewody
uktadane sg w rurkach stalowych Ilub otworach prefabrykowanych elementéw
budowlanych oraz 300 V w pozostatych przypadkach.

Podziat opraw o$wietleniowych ze wzgledu na rodzaj zrédta swiatta:
— do zaréwek,

— do lamp fluorescencyjnych (Swietlowek),

— do lamp rteciowych wysokopreznych,

— do lamp sodowych,

— do lamp ksenonowych.
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2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatow do robét montazowych
Wyroby do robét montazowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegoétowej) SST,

— s3 wtasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych prefabrykatéw réwniez karty katalogowe wyrobéw lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t montazowych — wyrobéw i materiatow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdbw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.4.Warunki przechowywania materiatéw do montazu instalacji elektrycznych

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

W szczegélnosci kable i przewody nalezy przechowywaé na bebnach (oznaczenie ,B”)
lub w krazkach (oznaczenie ,K"), konice przewodéw producent zabezpiecza przed
przedostawaniem sie wilgoci do wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia
kontroli parametréw (ciagtos¢ zyt, przekroj).

Pozostaly sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym
nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach
foliowych. Szczeg6lnie nalezy chroni¢ przed wpltywami atmosferycznymi: deszczem,
mrozem oraz zawilgoceniem.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé¢
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.0g6Ilne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3
—Prace-mozna-wykonywaé-przy-pomocy -wszelkiego_sprzetu _zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2.Transport materiatow

Podczas transportu materiatdw ze sktadu przyobiektowego na obiekt nalezy zachowaé
ostrozno$¢ aby nie uszkodzi¢é materiatbw do montazu. Minimalne temperatury
dopuszczajace wykonywanie transportu wynoszg dla bebnéw: — 15°C i — 5°C dla
krazkoéw, ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia izolaciji.

Nalezy stosowaé¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen
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transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z dokumentacjg
techniczng i umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i jako§¢ wykonanych
roboét.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami
inspektora nadzoru.

5.2.Montaz przewodoéw instalacji elektrycznych
Zakres robét obejmuje:

— przemieszczenie w strefie montazowej,

— zlozenie na miejscu montazu wg projektu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc
montazu osprzetu,

— roboty przygotowawcze o charakterze ogéinobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu,
przekucia $cian i stropéw, osadzenie przepustéw, zdejmowanie przykry¢ kanatow
instalacyjnych, wykonanie $lepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie
reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworéw w sufitach, $cianach lub
podtozach,

— osadzenie kotkdw osadczych plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikow,
konsoli, wieszakéw wraz z zabetonowaniem,

— montaz na gotowym podiozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i
przewodow (pkt 2.2.2)),

—tuki z rur sztywnych nalezy wykonywaé przy uzyciu gotowych kolanek lub przez
wyginanie rur w trakcie ich uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie
moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej $rednicy rury. Najmniejsze dopuszczalne
promienie fuku podane sg w tablicy ponize;j.

Najmniejsze dopuszczaine promienie tuku

Srednica  znamionowa
rury (mm)

Promien fuku (mm)  |190[190(250|250|350|450

— faczenie rur nalezy wykonaé za pomocg przewidzianych do tego celu ztgczek (lub
przez kielichowanie),

— puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich goérna (zewnetrzna)

krawedz po otynkowaniu $ciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem,

— przed zainstalowaniem nalezy w puszce wyciagé wymagang liczbe otworéw
dostosowanych do $rednicy wprowadzanych rur,

— koniec rury powinien wchodzié do $rodka puszki na gteboko$¢ do 5 mm,

— wecigganie do rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego o $rednicy 1,0 do
1,2 mm dla utatwienia wciagania kabli i przewodéw wg dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST, uktadanie (montaz) kabli i przewodow
zgodne z ich wyszczegdélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST. W przypadku tatwosci wciggania kabli i

18 | 21|22 |28 | 37 | 47
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przewodoéw, wcigganie drutu prowadzacego, stalowego nie jest konieczne. Przewody
muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢é narazone na naciggi i dodatkowe
haprezenia,

~ oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikaciji technicznej
(szczegdtowej) SST Ilub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i
bezpieczenstwa przy wspétdziataniu cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja.
Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw barwami albo cyframi, w przypadku braku
takich wytycznych),

—roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu kabli i przewoddéw jak:
zaprawianie bruzd, naprawa $cian i stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustéw,
montaz przykry¢ kanatéw instalacyjnych,

— przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz
PN-E-04700:1998/Az1:2000.

5.3.Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw
energii elektrycznej

Te elementy instalacji montowaé w koricowej fazie rob6t, aby unikngé niepotrzebnych
zniszczen i zabrudzen. Oprawy do stropu montowac¢ wkretami zabezpieczonymi
antykorozyjnie na kotkach rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu
instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej montowanego na $cianach.

Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowo$¢ potgczen.

Zrodta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowaé po catkowitym zainstalowaniu
opraw.

Nalezy zapewni¢ rownomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez odpowiednie
przytgczanie odbiorow 1-fazowych.

Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewniaé
niezbedna wytrzymato$¢ na wycigganie wtyczki i gniazda.

Gniazda wtykowe i wylaczniki nalezy instalowa¢ w sposoéb nie kolidujgcy z wyposazeniem
pomieszczenia.

W sanitariatach nalezy przestrzegaé zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z
uwzglednieniem przestrzeni ochronnych.

Potozenie wytgcznikéw klawiszowych nalezy przyjmowaé takie, aby w catym
pomieszczeniu byto jednakowe.

Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim pofozeniu, aby styk
— —--ten‘wystepowatu-géry.

Przewody do gniazd wtykowych 2- blegunowych nalezy podtagczaé w taki sposéb, aby

przewod fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna.

Przew6d ochronny bedacy zyta przewodu wielozylowego powinien mie¢ izolacje bedaca

kombinacjg barwy zielonej i zétte;.

Typy opraw, trasy przewoddw oraz sposéb ich prowadzenia wykonaé zgodnie z planami

instalacji i schematami.

5.4.Instalacja potaczen wyréwnawczych

Dla uziemienia urzadzer i przewoddéw, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat
elektryczny, nalezy wykonac¢ instalacje potgczen wyréwnawczych. Instalacja ta skiada sie
z potgczenia wyréwnawczego: gtébwnego (gtéwna szyna wyrdéwnawcza), miejscowego
(dodatkowego — dla cze$ci przewodzacych, jednocze$nie dostepnych) i nieuziemionego.
Elementem wyréwnujacym potencjaty jest przew6d wyréwnawczy.
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Potaczenia wyréwnawcze gtowne i miejscowe nalezy wybraé tagczac przewody ochronne
z cze$ciami przewodzacymi innych instalaciji.

Potgczenia wyrbwnawcze giéwne nalezy wykona¢ na najnizszej kondygnaciji budynku
ti.na parterze.

Do gtéwnej szyny uziemiajacej podtaczy¢ rury cieptej i zimnej wody, centralnego
ogrzewania itp., sprowadzajac je do wspdlnego punktu — gtéwnej szyny uziemiajace;j.

W przypadku niemozno$ci dokonania potaczenia bezposredniego, pomiedzy elementami
metalowymi, nalezy stosowa¢ iskierniki.

Dla instalacji potaczern wyréwnawczych w rozdzielnicach zasilajgcych zewnetrzne
obwody o$wietleniowe nalezy stosowa¢ odgromniki zaworowe pomiedzy przewodami
fazowymi a uziemieniem instalacji piorunochronnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7 pkt 6

6.2.5zczegotowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan kabli i przewodéw
zawarty jest w PN-IEC 60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000

6.3.Ponadto nalezy wykonaé¢ sprawdzenia odbiorcze skiladajace sie z ogledzin
czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:

— zgodnos$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

— zgodno$ci potgczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej,

- stanu kanatow i listew kablowych, kabli i przewodéw, osprzetu instalacyjnego do kabli i
przewodow, stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodéw wystepujgcych w danej instalaciji,

— poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczen Srubowych instalacji elektrycznej
potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu,

— poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzgdzen i odbiornikéw
energii elektrycznej,

— poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletaciji opraw o$wietleniowych,
— pomiarach rezystancji izolac;ji,

. Rezystancja—izolacji-obwodéw-nie-powinna-byé-mniejsza-niz—50-MQ.—Rezystancja—

izolacji poszczeg6lnych obwoddw wraz z urzadzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20
MQ. Pomiaru nalezy dokonaé¢ miernikiem rezystanc;ji instalacji o napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokély z przeprowadzonych badan
zgodnie z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.
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6.4.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan podanych w
odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajace
wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za
niemajgcg zasadniczego wptywu na jako$¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i
wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos¢.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0g6Ine zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.Szczegélowe zasady przedmiaru i obmiaru rob6t montazowych instalacji
elektrycznej

Obmiaru robét dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary
odpowiadajgce zawartym w dokumentacji i tak:

— dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodéw: szt., kpl., m,
— dla kabli i przewodoéw: m,

— dla sprzetu tgcznikowego: szt., kpl.,

— dla opraw os$wietleniowych: szt., kpl.,

— dla urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej: szt., kpl.

7.3.W specyfikacji technicznej szczegétowej dla rob6t montazowych instalacji
elektrycznej opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia, mozna
ustali¢ inne szczegélowe zasady przedmiaru i obmiaru przedmiotowych robét

W szczegélnoSci mozna przyjaé zasady podane w katalogach zawierajgcych
jednostkowe naktady rzeczowe dla odpowiednich robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gd6Ine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2.Warunki odbioru instalacji i urzadzen zasilajacych
8.2.1. Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiér miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot
majacych wptyw na wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu mogg podlega¢ m.in.:

— przygotowanie podfoza do montazu kabli i przewodéw, tgcznikéw, gniazd, opraw
oswietleniowych, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,

— instalacja, ktérej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robot przez inne
branze lub odwrotnie, gdy prace innych branz wymagajg zakonczenia robét instalacji
elektrycznej np. zasilanie pomp.

8.2.2. Odbior czeSciowy
Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robét zanikajgcych oraz
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elementdbw urzadzen, ktére ulegajg zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace),
uniemozliwiajgc ocene prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukoriczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢é prawidtowo$¢ montazu oraz zgodno$¢ z
obowigzujacymi przepisami i projektem:
— wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,
8.2.3. Odbiér koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi
urzgdzen zasilajgcych.

Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

— dla napie¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,

— dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie
oznaczenia kabla, ciggtosci zyt i zgodnosci faz, préba napieciowa kabla. Badania
napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz.

Parametry badar oraz spos6b przeprowadzenia badan sg okreslone w normach
PN-IEC 60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Wyniki badan trzeba zamiescié w protokole odbioru koncowego.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0g6Ine ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt montazowych instalacji elektrycznych moze byé dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich koricowym odbiorze lub etapami
okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcag nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi
warto$¢ tych roboét obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

___kwoty ryczattowe obejmujace roboty instalacyjne uwzgledniajg rowniez:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci (jesli taka koniecznosé wystepuije),

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania roboét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w spos6b podany w specyfikac;ji
technicznej szczegbtowej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robét na wysokosci
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy

PN-IEC 60364-1:2000Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,
przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41:2000Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dia
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania
cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i taczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie $rodkéw ochrony dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogéline.

PN-IEC 60364-5-52:2002Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i
sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-559:2003Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elekitrycznego. Inne wyposazenie. Oprawy
oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.

PN-IEC 60364-5-56:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze.

PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji Ilub Ilokalizacji. Pomieszczenia
wyposazone w wanne lub/i basen natryskowy.

PN-IEC 60364-7-702:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-702:1999/Ap1:2002Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie
budowy i rozbidrki.

PN-IEC 60364-7-705:1999Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w
gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.

PN-IEC  60898:2000Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do  zabezpieczen
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przetezeniowych instalacji domowych i podobnych.
PN-EN 50146:2002 (U)Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

PN-EN 60445:2002Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspétdziataniu cziowieka
zZ maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
zaciskow urzadzen i zakonczen zyt przewodéw oraz ogélne zasady
systemu alfanumerycznego.

PN-EN 60446-2004Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu cziowieka
Z maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw barwami
albo cyframi.
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PN-EN 60529-2003Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

PN-EN 60664-1:2003 (U)Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach
niskiego napiecia. Cze$¢ 1: Zasady, wymagania i badania.

PN-EN 60670-1:2005 (U)Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku

domowego i podobnego. Czes¢ 1: Wymagania ogoéine

PN-EN 60799:2004Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przylaczeniowe i przewody
posredniczace.

PN-EN 60898-1:2003 (U)Sprzet -elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytaczniki
do obwodéw pradu przemiennego.

PN-EN  60898-1:2003/A1:2005 (U)Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do

zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytgczniki do

obwodéw pradu przemiennego (Zmiana A1).

PN-EN  60898-1:2003/AC:2005 (U)Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do

zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych i podobnych. Cze$¢ 1: Wytaczniki do

obwodéw pradu przemiennego.

PN-EN 61008-1:2005 (U)Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki réznicowoprgdowe bez
wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i
podobnego (RCCB). Cze$¢ 1. Postanowienia ogolne.

PN-EN 61009-1:2005 (U)Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki réznicowopradowe z
wbudowanym zabezpieczeniem nadprgdowym do uzytku domowego i
podobnego (RCBO). Czeé¢ 1: Postanowienia ogéine.

PN-E-04700:1998Urzadzenia i ukfady elekiryczne w obiektach elektroenergetycznych.
Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/Az1:2000Urzgdzenia i ukiady elektryczne w  obiektach
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych
(Zmiana Az1).

PN-E-93207:1998Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne
na napiecie do 750 V do przewoddéw o przekrojach do 50 mma.
Wymagania i badania.

PN-E-93207:1998/Az1:1999Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i plytki

odgatezne na napiecie do 750 V do przewoddéw o przekrojach do 50 mmz2. Wymagania i
badania (Zmiana Az1).

PN-E-93210:1998Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe
___nhapiecie_robocze 220 V i 230 V_i prady znamionowe do 25 A.

Wymagania i badania.
PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

10.3.Rozporzadzenia
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robé6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.

Specyfikacja zostata sporzagdzona w systemie SEKOSDEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 19



Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pozniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw
oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢é notyfikowane jednostki
uczestniczagce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czesé
4) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 1: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
mieszkalnych. Warszawa 2003 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elekiryczne i piorunochronne w budynkach
uzyteczno$ci publicznej. Warszawa 2004 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogéine.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.
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